BASINCLI KAPLARDA
GUVENLIK




TANIMLAR

Kap : Icine akiskan doldurmak icin

tasarlanmis ve imal edilmis hazneye
denir. Bir kap birden fazla hazneden
olusabilir.

Basincli kap : Ic basinci 0.5 bardan

buyuk olan kap ve ekipmanlara denir.

Basincli ekipman : Her turlu basincli
kap ile bunlar ile baglantili boru
donanimi,emniyet donanimlar ve
basincli aksesuarlar anlamina
gelmektedir.
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TANIMLAR

Emniyet aksesuarlari : Basingli kabin
emniyetle isletilmesini saglamak igin
gerekli olan cihazlardrr.

1-Basing dusurme cihazlan

Izin verilen limit asildiginda devreye
girerek basinci tamamen veya limit icinde
kalacak sekilde dusuren cihazlardir.

Ornek :
v' Emniyet valfleri,
v' Patlama diski,
v Bel verme cubuklan,
v Kontrolld basing dustrme sistemleri, gibi
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TANIMLAR

2- Otomatik sistemler:

Ayarlanan limit asildiginda devreye
girerek hata duzeltme imkanlarini
faaliyete geciren, tesisi kismen veya
tamamen kapatan yada durduran
sistemlerdir.

Ornek:

» Basing ve sicaklik salterleri,
> Akiskan seviye svicleri

» Emniyetle ilgili her tarla olgme kontrol
ve duzenleme cihazlan.
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TANIMLAR

Basincli kap cesitleri;
% Kazanlar,

*» Gaz tupleri,

*+ Hava tanklan,
¢ LPG tanklan,

¢ Kompresorler,
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¢ Boru hatlan,
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Basingli kaplardan
kaynaklanan 1SG
Tehlikeleri

1- Infilak Tehlikesi
2-Parcalanma Tehlikesi
3-Bogulma—zehirlenme
4-Yangin—patlama

5-Kimyevi ve termal
yaniklar
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BASINCLI KAPLARDA TEST
TEKNIKLERI

|.Zorlayic1 testler (deformatif) :
Basingli kap Uzerinde bulunan her
noktanin belirli bir kuvvetle
zorlanmasidrr.
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Il.Zorlayic1 olmayan testler
(non deformatif): Basincli kabin
hassas yerlerinin 6zel yontemlerle
incelenmesidir.
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|.Zorlayic1 test teknikleri

a) Hidrolik test : Basingli kabin
tamami veya bir kisminin uygun
sartlarda bir sivi ile doldurulup
basin¢landirilmasi,izlenmesi ve
bosaltilarak sonuclarinin
irdelenmesi teknigidir.

b) Pnomatik test : Basincli kabin
tamami veya bir kisminin uygun
sartlarda bir gaz ile doldurulup
sikistirilmasi, izlenmesi ve
bosaltilarak sonuclarinin
irdelenmesi teknigidir.

www.riskmedakademi.com



BASINCLI KAPLARDA GUVENLIK

II. Zorlayici olmayan test teknikleri
(non deformatif) :

Basincli kaba zorlayici test tekniklerinin

uygulanmasinda sakinca gorulmesi
halinde uygulanirlar.

» GOzle muayene testi

» S1ivi sizdirma testi (Penetrasyon testi)
» Manyetik partikiuler testi

» Radyografi testi (gamma ve x-ray)

» Ultrasonik test

www.riskmedakademi.com



BASINCLI KAPLARDA GUVENLIK

Gozle muayene testi :

Malzeme Uzerindeki streksizlik
muayenesinin gozle yapilmasi
islemidir.
1. Once yuzey temizligi yapilir.
2. Yuzeyler koordinatlara ayrilir.
3. Uzmanlarca ciplak gozle veya
mercek altinda g6z muayeneleri
yapilir.

4. Hassas noktalar ve riskli bolgeler
tekrar muayene edilir.

Not : Zorlayici testlerden sonra bu test
tekrar uygulanmalidrr.
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Sivi s1izdirma testi :

Ozel hazirlanmis bir sivinin

muayene yuzeyine surulmesi ve
siyah (uv) 1sin1 altinda yuzeyin
incelenmesi teknigidir.

Uygulanmasi:

Once yuzey belirlenir ve
temizligi  yapilir.

Yuzeye penetrasyon sivist surulur

Sonra yuzey temizlenerek normal
veya siyah UV 1sin1 altinda goz
muayeneleri yapilir.
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Manyetik partikil testi:

Bu metot sureksizliklerin manyetik kuvvet
cizgilerini bozmasi esas1 Uzerine
kurulmustur.

Uygulanmasi:
% Kabaca ylizey temizligi yapilir.
% Problarla manyetik alan olusturulur.
*» Alana manyetik tozlar dokulur.
** Manyetik aki cizgilerinde sapmalar gozlenir.
% Manyetik alanin yoni degistirilerek test
tekrarlanir.

Not : Bu test yalnizca manyetik malzemelere
uygulanabilir. Koselerde ve kaynak yerlerinde
yaniltici netice verebilir.
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Radyografi testi:

Bu metot; x 1sinlarinin, malzemede ki streksizlik
durumunda film negatlflerl uzerinde daha koyu
alanlar olusturmasi teknigine dayanilarak
gelistirilmistir.

Uygulanmasi: 2
o7
1.Test yapilacak alanda gerekli radyasyon guvenlik IE'”
onlemleri alinmalidir.
2.Uygulama uzman elemanlarca yapilmalidir. = Peeee
T ere——
3.Kalinlik degisim yerlerinde olan sureksizliklerde !
tespit zorlugu vardr. i g

4.SUreksizlik derinliginin belirlenmesi glgtr.
5.S1kica kapali sureksizliklerin belirlenmesi uzmanlik
gerektirir.
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Ulturasonik test:

Malzeme Uzerine yonlendirilen

(ultrasonik) ses dalgalarinin,
malzemedeki sureksizliklerden
farkli yansimasi1 temeli Uzerine
kurulmustur.

Ug parcadan olusur :

1. Elektronik sinyal Ureteci

2. Sinyalleri mekanik titresimlere
donustirme  sistemi

3. Geri donus sinyallerini algilayip
gelistiren ve gorintuleyen sistem
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