IS EKIPMANLARININ
TASARIM, IMALAT VE
KULLANIMINDA
ISG
Adnan OZKAYA

Maden Muhendisi
Is Glivenligi Uzmani (A Sinifi)



Amacg

[ Isyerlerinde kullanilan is ekipmanlarinin tasarim
asamasindan baslamak uzere imalat ve
kullanimi hususlarinin ISG Uzerine etkileri
hakkinda bilgi edinmek.
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Ogrenim Hedeflerimiz

Is ekipmanlarinda glivenlik,

Makine, tezgah ve tesislerde guvenlik,

Is ekipmanlarinda bulunacak asgari nitelikler,
Imalatgilarin sorumluluklarsi,

Makinelerin guvenli kullanimina yonelik isaret ve
tanimlar,

llgili mevzuat hakkinda bilgi sahibi olmak



Yasal Dayanak

0 6331 sayil Is Sagligi ve Givenligi Kanununun
30 ve 31 inci maddeleri

[0 9/1/1985 tarihli ve 3146 sayili Calisma ve Sosyal
Guvenlik Bakanhginin Teskilat ve Gorevleri
Hakkinda Kanunun 2 ve 12 nci maddelerine

[ 3/10/2009 tarihli ve 2009/104/EC sayili Avrupa
Birligi Direktifine



llgili Mevzuat

0 Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglk Ve
Guvenlik Sartlart Yonetmeligi

(25 Nisan 2013 tarih ve 28628 sayili RG)
[1 Makina Emniyeti Yonetmeligi
(3 Mart 2009 tarih ve 27158 sayili RG)



Is Ekipmanlarinin Kullaniminda
Saglik ve Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi

-

Yiinetmelikler



Is EKkipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve
Guvenlik Sartlari Yonetmeligi

Amac

[1 Bu Yonetmeligin amaci, isyerin
Is ekipmanlarinin kullanimi ile @
ilgili saglik ve guvenlik yonunde¢ /
uyulmasi gerekli asgari sartlari /

belirlemektir. /Li

Kapsam

1 Bu Yonetmelik, 20/06/2012 tari
ve 6331 sayili Kanun kapsamina
giren tum igyerlerini kapsar.

1




Tanimlar

0 Is ekipmani: Isin yapilmasinda kullanilan
herhangi bir makine, alet ve tesisi,

0 Is ekipmaninin kullanimi: Is ekipmaninin
calistiriimasi, durdurulmasi, kullaniimasi,
tasinmasi, tamiri, tadili, bakimi, hizmete
sunulmasi ve temizlenmesi gibi is ekipmani ile
ilgili her turlu faaliyeti,

[ Tehlikeli bolge: Kisilerin saglik ve guvenlik
yonunden riske maruz kalabileceqi, is
ekipmaninda veya ¢evresinde bulunan bolgeyi,

[0 Maruz kisi: Tamamen veya kismen tehlikeli
bolgede bulunan Kisiyi,

0 Operator: is ekipmanini kullanma — X
gorevi verilen ig¢i veya iscileri, ifade eder.% —




Isverenlerin Yukumlulukleri




1 3

Genel Yukumlulukler

Isveren, isyerinde kullanilacak is ekipmaninin
yapilacak ise uygun olmasi ve bu ekipmanin

calisanlara saglik ve guvenlik yonunden zarar
vermemesi icin gerekli tum tedbirleri alacaktir.

I§veren

a) Is ekipmanini secerken isyerindeki 6zel
calisma sartlarini, saglik ve guvenlik yonunden
tehlikeleri goz onunde bulundurarak, bu
ekipmanin kullaniminin ek bir tehlike
olusturmamasina dikkat edecekiir.

b) Is ekipmaninin, calisanlarin saglik ve
guvenligi yonunden tamamen tehlikesiz olmasi
saglanamiyorsa, kabul edilebilir risk seviyesine
indirecek uygun onlemleri alacaktir.



Is Ekipmanlari ile ilgili Kurallar

0 (1) Isyerlerinde kullanilan is ekipmanlari ile ilgili

[

asagidaki hususlara uyulacaktir:

a) Bu Yonetmeligin 5 inci maddesi hukmu sakli
kalmak kaydiyla, igsveren; is ekipmaninin bu
Yonetmeligin EK-I'inde belirlenen asgari
gereklere uygun olmasini saglar.

b) Isveren, is ekipmaninin kullanimi slresince,
yeterli bakimini yaptirarak bu maddenin (a)
bendinde belirtilen hususlara uygun durumda
olmasi i¢in gerekli onlemleri alacaktir.

(2) Isveren, isyerinde kullanilan is ekipmaninin,
Ek-II'de belirtilen hususlara uygun guvenlik
duzeyinde olmasini saglayacaktir.



Is Ekipmaninin Kontrolii

Madde 7 - a) Is ekipmaninin i
guvenliginin kurulma sartlarina rl A A m
bagli oldugu durumlarda, |
ekipmanin kurulmasindan sonra ve :
ilk defa kullanilmadan once ve her '
yer degisikliginde ekipmanin
periyodik kontrolunu yapmaya
yetkili kisiler tarafindan kontrolu
yapilacak, dogru kuruldugu ve

guvenli sekilde calistigini gosteren
belge duzenlenir.




Is Ekipmaninin Kontrolii

b) Isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz
kalarak tehlike yaratabilecek is ekipmaninin;

1) Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce periyodik
kontrollerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde deqisiklikler, kazalar, dogal olaylar
veya ekipmanin uzun sure kullanilmamasi gibi is
ekipmanindaki guvenligin bozulmasina neden olabilecek
durumlardan sonra, arizanin zamaninda belirlenip
giderilmesi ve saglik ve guvenlik kosullarinin korunmasi
iIcin periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kigilerce gerekli
kontrollerin yapilmasi,

saglanir.



Is Ekipmaninin Kontrolii

c) Kontrol sonuglari kayit altina alinir ve yetkililerin her
Istediginde gosterilmek uzere uygun sekilde saklanir.

0 Is ekipmani isletme disinda kullanildi§inda, yapilan son
kontrol ile ilgili belge de ekipmanla birlikte bulunacaktir.

[ Hangi tur is ekipmanlarinin kontrollere tabi tutulacagi,
kontrollerin kimler tarafindan ve hangi siklikla ve hangi
sartlar altinda yapilacaqgi ile kontrol sonucu
duzenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar Ek-lll'te
belirlenmistir.



Ozel Risk Tasiyan is Ekipmani

Madde 8- Calisanlarin saglik ve guvenligi
yonunden, ozel risk tasiyan is ekipmanlarinin
kullanilmasinda asagidaki onlemler alinir.

a) Is ekipmani, sadece o ekipmani kullanmak
uzere gorevlendirilen ehil kisilerce kullanilacaktir.

b) Is ekipmanlarinin tamiri, tadili, kontrol(i, bakimi
ve hizmete alinmasi bu igleri yapmakla ozel
olarak gorevlendirilen kisilerce yapillir.



Is Sagligi ve Ergonomi

Madde 9 -Asgari saglik ve
guvenlik gereklerinin
uygulanmasinda, calisanlarin
IS ekipmani kullanimi
sirasindaki durus pozisyonlar
ve calisma sekilleri ile
ergonomi prensipleri igsverence
tam olarak dikkate alinir.




Calisanlarin Bilgilendirilmesi

Madde 10- (1)

a) Calisanlara, kullandiklari is ekipmanina ve bu is
ekipmanin kullanimina iligkin yeterli bilgi ve
uygun olmasi halinde yazili talimat verilir. Bu
talimat, imalatci tarafindan is ekipmaniyla birlikte
verilen kullanim kilavuzu dikkate alinarak
hazirlanir. Talimatlar is ekipmaniyla beraber
bulundurulur. Bu bilgiler ve yazil talimatlar en az
asaglidaki bilgileri icerecek sekilde hazirlanir.



Calisanlarin Bilgilendirilmesi

1) Is ekipmaninin kullanim kosullari.
2) Is ekipmaninda 6ngdriilen anormal durumlar.

3) Bulunmasi halinde is ekipmaninin onceki
kullanim deneyiminden elde edilen sonugclar.



Calisanlarin Bilgilendirilmesi

(2) Calisanlar, kendileri kullanmasalar bile calisma
alaninda veya isyerinde bulunan ig
ekipmanlarinin kendilerini etkileyebilecek
tehlikelerinden ve is ekipmani uzerinde
yapilacak degisikliklerden kaynaklanabilecek
tehlikelerden haberdar edilir.

(3) Bu bilgiler ve yazil talimatlarin, basit ve kolay
anlasilir bir sekilde olmasi gerekir.



Calisanlarin Egitimi

Madde 11- (1) Isverence is
ekipmanini kullanmakla gorevili
calisanlara, bunlarin
kullanimindan kaynaklanabilecek
riskler ve bunlardan kacinma
yollarina iliskin egitim almalari
saglanir. Ayrica 8 inci maddenin
birinci fikrasinin (b) bendinde
belirtilen, is ekipmaninin tamiri,
tadili, kontrol ve bakimi
konularinda calisanlara
Isverenlerce yeterli 0zel egitim
verilir.




Calisanlarin Goruslerinin Alinmasi ve
Katilimlarinin Saglanmasi

MADDE 12 - (1) Isveren, bu Y6netmelik ve
eklerinde belirtilen konularda calisanlarin veya
temsilcilerinin goruslerini alir ve katilimlarini
saglar..




Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
Kigilerin bildirimi

MADDE 13 — (1) Bu Yonetmelik kapsaminda periyodik
kontrolleri yapmaya yetkili kigiler, bilgilerini Bakanliga
elektronik ortamda kayit yaptirir.

a) Bakanliga elektronik ortamda yapilacak kayit, asgari
asagidaki bilgileri icerir.

1) Adi ve soyadi.

2) T.C. kimlik numarasi.

3) Mezun oldugu okul, bolum, tarihi ve diploma numarasi.

4) Hizmet zorunlulugu bulunmasi halinde c¢alistigi kurum
veya isletmenin sigorta sicil numarasi.

5) Periyodik kontrol yapacagi is ekipmani.



Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
Kigilerin bildirimi

(2) Bildirimde beyan esastir. Bu kisilere Bakanlikca
kayit numarasi verilir.

(3) Bakanlikca yapilan arastirma sonucu beyan
edilen bilgilerin dogru olmadigi tespit edilenlerin
kaydi silinir. Kaydi silinenler Bakanligin internet
sitesinde ilan edilir. Bu kisiler hakkinda ilgili
mevzuat gercevesinde islem yapillir.

(4) Kaydi silinenlerin silinme tarihinden itibaren ug¢
yil icerisinde yaptigi bagvurular, ug yilin
tamamlanmasina kadar askiya alinir.



Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
Kigilerin bildirimi

(5) Periyodik kontrol raporlarinda kayit

numaralarinin bu
(6) Beyan edilen bi

unmasi gerekir.
gilerin dogru olmadigl

tespit edilenler ile kayit numarasi
almayanlar tarafindan duzenlenen
periyodik kontrol raporlari gecersiz sayilir.



Yetkilendirme, egitim ve denetim

MADDE 14 — (1) Periyodik kontrol yapacak kisi ve
kuruluslara akreditasyon, yetkilendirme ve egitim
zorunlulugu getirmeye Bakanlik yetkilidir.



Yetkilendirme, egitim ve denetim

(2) Periyodik kontrolleri yapilmig is ekipmanlari ile
lgili olarak, periyodik kontrol raporunun gercege
aykiri duzenlenmesi, bu Yonetmelikte yer alan
kriterlere uygun olmayan kisilerce yapilmasi,

uygun
kullani

Bakan
kontro

olmayan deney ve test yontemleri

arak yapilmasi gibi uygunsuzluklarin

Ikca tespit edilmesi durumunda, periyodik
raporlari gecersiz sayilir. Ayrica

duzen

eyen kisiler hakkinda 13 uncu maddenin

ucuncu fikrasina gore islem yapilir.



IS EKIPMANINDA BULUNACAK
ASGARI GEREKLER EK-1




1. Genel hususlar

[0 Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik
hukumleri dikkate alinarak ve soz konusu is
ekipmaninda bunlara karsilik gelen riskin
bulundugu durumlarda uygulanir.

[1 Bu ekte belirtilen asgari gerekler, is
ekipmanlarinda aranacak temel gereklerdir.



2. Is ekipmanlarinda bulunacak asgari
genel gerekler

2.1. Is ekipmaninda bulunan ve guvenligi etkileyen
kumanda cihazlari agikca gorulebilir ve
taninabilir ozellikte olacak ve gerektiginde uygun
sekilde isaretlenecektir.

 Kumanda cihazlari zorunlu haller disinda,
tehlikeli bolgenin disina yerlestirilecek ve
bunlarin kullanimi ek bir tehlike
olusturmayacaktir. Kumanda cihazlari, istem disi
hareketlerde tehlikeye neden olmayacaktir.

* Operator, ana kumanda yerinden tehlike
bolgesinde herhangi bir kimsenin
bulunmadigindan emin olabilmelidir. Bu mumkun
degilse makine calismaya baslamadan once
otomatik olarak devreye girecek sesli ve isikli
Ikaz sistemi bulunacaktir.




* |s ekipmaninin calistiriilmasi veya
durdurulmasi sirasinda dogabilecek
tehlikelere maruz kalan iscilerin bu
tehlikelerden korunabilmeleri icin yeterli
zaman ve imkani olmalidir.

« Kumanda sistemleri guvenli olmaldir.
Bunlarda meydana gelebilecek herhangi bir
hasar veya kirllma tehlikeli bir duruma
neden olmamalidir. Kontrol sistemleri
guvenli olacak ve planlanan kullanim
sartlarinda olabilecek ariza, bozulma veya
herhangi bir zorlanma goz onune alinarak
uygun nitelikte secilecektir.

« 2.2 Is ekipmanlarinin ¢alistiriimasi, bu amag
icin yapiimis kumandalarin ancak bilerek ve
Isteyerek kullaniimasi ile saglanacaktir.



2.2. Is ekipmanlarinin galistirilmasi, bu amag icin yapilmis
kumandalarin ancak bilerek ve isteyerek kullaniimasi ile
saglanir.

2.2.1. Bu kural, isciler i¢in tehlike olusturmadigi surece;

- Her hangi bir sebeple ekipmanin durmasindan sonra
tekrar calistirlmasinda,

- Hiz, basing gibi calisma sartlarinda onemli degisiklikler
yapilirken de, uygulanir.

2.2.2. Bu kural otomatik calisan is ekipmaninin normal
calisma programinin devami suresindeki tekrar harekete
gecme veya calisma sartlarindaki degisikler icin
uygulanmaz.



2.3. Butun is ekipmanlarinda, ekipmani tumuyle ve
guvenli bir sekilde durdurabilecek bir sistem
bulunacaktir. Her bir calisma yerinde, tehlikenin
durumuna gore, is ekipmaninin tamamini veya
bir Kismini durdurabilecek ve bu ekipmanin
guvenli bir durumda kalmasini saglayacak
kumanda sistemi bulunacaktir. Is ekipmanlarinin
durdurma sistemleri, calistirma sistemlerine gore
oncelikli olacaktir. Is ekipmani veya tehlikeli
Kisimlari durduruldugunda, bunlari harekete
geciren enerji de kesilecek ozellige sahip olur.



2.4. Is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma
suresinin gerektirmesi halinde is
ekipmaninda acil durdurma sistemi
bulunur.

2.5. Parca firlamasi veya dusmesi riski
tasiyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan
kaldiracak uygun guvenlik tertibati ile
donatilir.

2.5.1. Gaz, buhar, sivi veya toz ¢cikarma
tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlari
kaynaginda tutacak ve/veya cekecek
uygun sistemlerle donatilir.

2.6. Iscilerin sagligi ve giivenligi agisindan
gerekiyorsa, is ekipmani ve pargalari uygun
yontemlerle sabitlenir.




2.7. Iscilerin saglik ve giivenligi acisindan énemli
bir tehlike olusturabilecek, is ekipmaninin
parcalarinin kirllmasi, kopmasi veya dagiimasi
riskine karsi uygun koruma onlemleri alinir.

2.8. Is ekipmaninin hareketli parcalariyla mekanik
temas riskinin kazaya yol acabilecegi hallerde; is
ekipmani, tehlikeli bolgeye ulagsmayi onleyecek
veya bu bolgeye ulasiimadan once hareketli
parcalarin durdurulmasini saglayacak uygun
koruyucular veya koruma donanimi ile donatilir.



2.8.1. Koruyucular ve koruma donanimi:
Saglam yapida olur,
llave tehlike yaratmayacak 6zellikte olur,
Kolayca yerinden c¢ikarilmayacak veya etkisiz
hale getirilemeyecek sekilde olur,
[1 Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta

bulunur,

[1 Ekipmanin gorulmesi gereken operasyon
noktalarina engel olmayacak ozellikte olur.

[1 Sadece islem yapilan alana girisi kisitlayacak,
bunlar ¢ikarilmadan parca takilmasi, sokulmesi
ve bakim icin gerekli islemlerin yapilmasi
mumkun olur.




2.9. Is ekipmaninin caligilan veya
bakimi yapilan bolge ve
operasyon noktalari, yapilacak
Isleme uygun §ek|lde aydinlatilir. 2

2.10. Is ekipmaninin yiksek veya
cok dusuk sicakliktaki parcalart,
Iscilerin temasi veya yaklasmasi
riskine karsi korunur.

2.11. Is ekipmanina ait ikaz
donanimlari kolay algilanir ve
anlasilir olur.

2.12. Is ekipmani sadece tasarim
ve imalat amacina uygun islerde
ve sartlarda kullanilir.




2.13. Is ekipmaninin bakim igleri, ancak ekipman
kapall iken yapilabilir. Bunun mumkun olmadigi
hallerde, bakim igleri yurutulurken gerekli
onlemler alinacak veya bu iglerin tehlike bolgesi
disinda yapilmasi saglanir.

[1 Bakim defteri bulunan makinelerde bakimla ilgili
iIslemler gunu gunune bu deftere islenir. 5070
sayil Elektronik Imza Kanununa uygun olarak
guvenli elektronik imza ile imzalanmis ve
elektronik ortamda saklanan kayitlar da bakim
defteri olarak kabul edilir.



2.14. |s ekipmanlarinin enerji kaynaklarini kesecek arag ve
gerecler kolayca gorulebilir ve taninabilir olacaktir.
Ekipmanin enerji kaynaklarina yeniden baglanmasi
Isciler icin tehlike sebep olmayacak ozellikte olur.

2.15. Is ekipmanlarinda, calisanlarin giivenliginin
saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler bulunur.

2.16. Calisanlarin uretim, bakim ve ayar islemleri
yapacaklari yerlere guvenli bir sekilde ulasabilmeleri ve
orada guvenli bir sekilde ¢alisabilmeleri igcin uygun sartlar
saglanir.

2.17. Butun is ekipmani, ekipmanin asiri Isinmasi veya
yanmasina veya ekipmandan gaz, toz, sivi, buhar veya
uretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin
yayilmasi riskine karsi iscilerin korunmasina uygun
olacaktir.



2.18. Butun is ekipmani, ekipmanin veya ekipmanda
uretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin
patlama riskini onleyecek ozellikte olur.

2.19. Butun is ekipmani, calisanlarin dogrudan veya
dolayli olarak elektrikle temas riskinden
korunmasina uygun olur.




IS EKIPMANININ KULLANIMI ILE ILGILI
HUSUSLAR EK I

[0 Bu ekte belirtilen hususlar, bu Yonetmelik hukumleri
dikkate alinarak ve s6z konusu ekipmanda bunlara
karsilik gelen riskin bulundugu durumlarda uygulanir.

1. Tum is ekipmanlari icin genel hukumler

1.1. Is ekipmanlari, kullanan iscilere ve diger calisanlara en
az risk olusturacak sekilde yerlestirilecek, kurulacak ve
kullanilacaktir. Bu amacila, is ekipmaninin hareketli
Kisimlari ile gcevresinde bulunan sabit veya hareketli
Kisimlar arasinda yeterli mesafe bulunacak ve
ekipmanda kullanilan ya da uretilen enerjinin ve
maddelerin guvenli bir sekilde temini ve uzaklastiriimasi
saglanir.



1.2. Is ekipmaninin kurulmasi veya sokiilmesi,
ozellikle imalatci tarafindan verilen kullanma
talimati dogrultusunda guvenli kosullar altinda

yapllir.

1.3. Kullanimi sirasinda yildirinm dusmesi ihtimali
bulunan is ekipmani yildirrmin etkilerine karsi
uygun araclarla korunur.



2. Kendinden hareketli veya bir bagka arac
vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlarinin
kullanimi ile ilgili hukumler

2.1. Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu
ekipmanlarin guvenli kullanimi ile ilgili uygun
eqgitim almis calisanlar tarafindan kullantilir.

2.2. |s ekipmani bir calisma alani icinde hareket
ediyorsa, uygun trafik kurallari ile hiz sinirlari
konulur ve uygulanir.



2.3. Kendinden hareketli is ekipmaninin ¢alisma
alaninda gorevli olmayan calisanlarin
bulunmasini onleyecek gerekli duzenleme yapillir.

2.3.1. Isin geregi olarak bu alanda calisan
bulunmasi zorunlu ise, bu ¢alisanlarin is ekipmani
nedeniyle zarar gormesini onleyecek uygun
tedbirler alinir.




2.4. Mekanik olarak hareket ettirilen seyyar is
ekipmanlarinda, ancak guvenligin tam olarak
saglanmasi halinde calisan tasinmasina izin
verilebilir. Tasima sirasinda is yapilmasi
gerekiyorsa ekipmanin hizi gerektigi gibi
ayarlanir.

2.5. Calisma yerlerinde, calisanlar icin guvenlik ve
saglik riski yaratmayacak yeterli hava
saglanmasi sartiyla icten yanmali motorlu seyyar
IS ekipmani kullanilabilir.




3. Yuk kaldirmada kullanilan is ekipmani
ile ilgili hukumler
3.1. Genel hususlar

3.1.1. Yuk kaldirmak icin tasarlanmis seyyar veya
sokulup-takilabilir is ekipmanlarinin zemin ozellikleri de
dikkate alinarak ongorulen butun kullanim sartlarinda
saglam ve kararl bir sekilde kullaniimasi saglanir.

3.1.2. Insanlarin kaldirilmasinda sadece bu amag igin
saglanan is ekipmani ve aksesuarlari kullanilir.

3.1.2.1. Olaganustu veya acil olan istisnai durumlarda
iInsanlari kaldirmak amaciyla yapilmamis is ekipmani,
gerekli onlemleri almak ve gozetim altinda olmak sartiyla
iInsanlarin kaldirilmasinda kullanilabilir.



3.1.2.2. Calisanlar yuk
kaldirmak icin tasarlanmis is
ekipmani uzerindeyken,
ekipmanin kumandasi igin
her zaman gorevli bir Kigi
bulunur. Kaldirma
ekipmanindaki kisilerin
guvenilir haberlesme
imkanlariyla herhangi bir
tehlike halinde tahliye igin
guvenilir araclari bulunur.




3.1.3. Teknik zorunluluk olmadikc¢a kaldirilan
yukun altinda insan bulunmamasi igin gerekli
tedbir alinir. Calisanlarin bulunabilecegi
korunmasiz galisma yerlerinin uzerinden yuk
geciriimez. Bunun mumkun olmadigi hallerde
uygun calisma yontemleri belirlenir ve uygulanir.



3.1.4. Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve
yapisi dikkate alinarak, kaldirilacak yuke,
kavrama noktalarina, baglanti elemanlarina ve
atmosfer sartlarina uygun segcilir. Kaldirmada

Ku
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lanilan baglanti elemanlari kullanimdan sonra
KUlmuyorsa, bunlarin ozellikleri hakkinda
lanicilarin bilgi sahibi olmasi igin belirgin bir

Kilde isaretlenir.

3.1.5. Kaldirma aksesuarlari bozulmayacak veya
hasar gormeyecek sekilde muhafaza edilir.



3.2. Kilavuzsuz (askida iken serbest olan)
yukleri kaldirmakta kullanilan is ekipmani

3.2.1. Calisma alanlari kesisen iki veya daha fazla
kaldirma araci ile kilavuzsuz yuklerin kaldirildigi
bir alanda, yuklerin ve kaldirma araclarinin
elemanlarinin carpismamasi icin gerekli
onlemler alinir.

3.2.2. Kilavuzsuz yuklerin seyyar is ekipmani ile
kaldirilmasinda ekipmanin egilmemesi,
devriimemesi ve eger gerekiyorsa kaymamasi
veya yerinden oynamamasi icin gerekli tedbirler
alinir. Bu onlemlerin tam olarak uygulanmasini
saglayacak kontroller yapllir.




3.2.3. Kilavuzsuz yukleri
kaldirmakta kullanilan is
ekipmaninin operatérii dogrudan [
veya gerekli bilgileri saglayan |
yardimci cihazlar vasitasiyla yuk E -
yolunun tamamini goremiyorsa,
operatore yol gosterecek bu
konuda egitimli ve deneyimli bir
Kisi gorevlendirilir. Calisanlari,
yuklerin birbiriyle ¢carpismasindan |
kaynaklanan tehlikelerden ‘
korumak igin gerekli
organizasyonel onlemler alinir.




3.2.4. Yukun elle baglanmasi veya ¢ozulmesinin
guvenle yapilabilmesi icin ozellikle ig
ekipmaninin kontroll dogrudan ya da dolayl

olarak calisanda bulunacak sekild
dlUzenleme yapillir.

e gerekli

3.2.5. Butun yuk kaldirma igleri ¢alisanlarin

guvenligini korumak icin uygun se
ve gozetim altinda yUrutdlir. Ozel

Kilde planlanir
ikle bir yuk,

Kilavuzsuz yukleri kaldirmakta kul

anilan iki veya

daha fazla is ekipmaniyla ayni anda
kaldirllacaksa operatorler arasinda esgudumu
saglayacak duzenleme yaplilir ve uygulanir.



3.2.6. Kilavuzsuz yuklerin kaldiriimasinda kullanilan is
ekipmani, kendisini besleyen gug¢ kaynagi tamamen veya
Kismen kesildiginde yuku askida tutamiyorsa, ortaya
cikabilecek risklerden calisanlari korumak i¢in uygun
onlemler alinir. Tehlikeli bolgeye giris engellenmedikge
veya yukun guvenli bir sekilde askida kalmasi
saglanmadik¢a askidaki yuk gozetimsiz birakilmaz.

3.2.7. Hava sartlarinin, guvenli kullanimi engelleyecek ve
calisanlari tehlikeye maruz birakacak sekilde bozulmasi
halinde, kilavuzsuz yuklerin kaldirilmasi i¢in tasarlanmis
IS ekipmanlarinin agik havada kullanilmasi durdurulur.
Calisanlari riske atmamak igin ozellikle is ekipmaninin
devrilmesini onleyecek tedbirler alinir.



4. Yuksekte yapilan gecici islerde, is
ekipmaninin kullanimi ile ilgili hukumler

4.1. Genel hususlar

4.1.1. Bu Yonetmeligin 5 inci maddesine uygun
olarak, yuksekte yapilan gecici igler uygun bir
platformda, guvenlik icinde ve uygun ergonomik
kosullarda yapilamiyorsa, guvenli calisma
kosullarini saglayacak ve devam ettirecek en
uygun is ekipmani secilir. Toplu koruma
onlemlerine kigisel koruma onlemlerine gore
oncelik verilir. Is ekipmaninin boyutlari,
yapilacak isin dogasina ve ongorulen yuke
uygun, gecislerin tehlikesiz sekilde yapilmasini
saglayacak sekilde olmasi gerekir.



4.1.1.1. Yuksekteki gecici calisma
yerlerine ulagsmak igin en uygun
yol ve araclar, gecislerin sikligi,
sOz konusu yerin yuksekligi ve
kKullanim suresi goz onune
alinarak belirlenir. Secilen bu
araclar, yakin bir tehlike
durumunda calisanlarin tahliyesini |
de mumkun kilacak sekilde olur.
Ulasimda kullanilan yol, arac ve
platformlar ile katlar veya ara
gecitler arasindaki gecislerde
dusme riski ortadan kaldirilir.




4.1.2. El merdivenleri ancak dusuk risk nedeniyle
daha guvenli bir is ekipmani kullanimi
gerekmiyorsa, kisa sure kullanilacaksa veya
Isverence degistiriimesi mumkun olmayan isgyeri
kosullarinda, EK-Il madde 4.1.1°de belirtilen
sartlara uymak kaydiyla yuksekte yapilan
calismalarda kullanilabilir.




4.1.3. Halat kullanilarak yapilan calismalar ancak
risk degerlendirmesi sonucuna gore isin guvenle
yapilabilecegi ve daha guvenli is ekipmani
kullaniimasinin gerekmedigi durumlarda
yaplilabilir.

4.1.3.1. Risk degerlendirmesi goz onunde
bulundurularak ve ozellikle isin suresine ve
ergonomik zorlamalara bagli olarak, uygun
aksesuarli oturma yerleri saglanir.



4.1.4. Secilen is ekipmaninin turune bagl olarak is
ekipmaninin yapisinda bulunan riskleri
minimuma indirmek igin uygun onlemler
belirlenir. EQer gerekiyorsa yuksekten dusmeyi
onleyecek ve calisanlarin yaralanmasina da
meydan vermeyecek sekilde uygun yapida ve
yeterli saglamlikta koruyucular yapilir. Dusmeleri
onleyen toplu korumaya yonelik koruyucular
ancak seyyar veya sabit merdiven baslarinda
kesintiye ugrayabilir.



4.1.5. Dusmeleri onleyen toplu korumaya
yonelik koruyucularin, 6zel bir igin
yapillmasi icin gecici olarak kaldiriimasi
gerektigi durumlarda, ayni korumayi
saglayacak diger guvenlik onlemleri alinir.
Bu onlemler alinincaya kadar calisma
yapilimaz. Bu 0zel is gecici veya kesin
olarak tamamlandiktan sonra koruyucula
tekrar yerine konulur.

4.1.6. Yuksekte yapilan gecici igler,
calisanlarin saglik ve guvenliklerini
tehlikeye atmayacak uygun hava
kosullarinda surdurulur..




4.2. El merdivenlerinin kullanimi
ile ilgili ozel hukumler

4.2.1. El merdivenleri, kullanimi
sirasinda saglam bir sekilde
yerlestirilir. Portatif el merdivenleri
basamaklari yatay konumda
olacak sekilde duzgun, saglam,
olgusu uygun, sabit pabuclar
uzerinde durmalidir. Asili duran el
merdivenleri guvenli bir sekilde
tutturulur, ip merdivenler haric,
yerlerinden ¢ikarilmasi ve
sallanmasi onlenir.
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4.2.2. Portatif el merdivenlerinin  kullanimi

sirasinda ust veya alt ucglari sabitlenerek veya
Kaymaz bir malzeme kullanilarak veya ayni
Korumay! saglayan diger tedbirlerle, ayaklarinin
Kaymasi onlenir. Platformlara  ¢ikmakta
Kullanilan el merdivenleri, platformda tutunacak
yer bulunmadigl durumlarda, guvenli cikisi
saglamak icin platform seviyesini yeteri kadar
asacak uzunlukta tesis edilir. Uzatilip kilitlenebilir
ve eklenebilir el merdivenleri, parcalarinin
birbirinden ayri hareket etmeleri onlenecek
sekilde kullanilir. Mobil el merdivenleri, uzerine
cikilmadan once hareketleri durdurulur ve
sabitlenir.




4.2.3. El merdivenlerinde her zaman
calisanlarin elleriyle tutunabileceklers
uygun yer ve saglam destek bulunur.
Ozellikle, bir el merdiveni tizerinde elle yik
tasiniyorsa bu durum elle tutacak yer
bulunmasi zorunlulugunu ortadan
kaldirmaz.



4.3. Iskelelerin kullanimi ile ilgili 6zel hiikiimler

4.3.1. Secilen iskelenin saglamlik ve dayaniklilik
hesabl mevcut degilse veya var olan hesaplar
secilen iskele tipinde tasarlanan yapisal
degisikliklere uygun degilse veya iskelenin genel
olarak alisiimis standart konfigurasyonlara
uygun yapida imal edilmemis oldugu durumlarda
bunlarin saglamlik ve dayaniklilik hesaplari
yapilir. Bu hesaplar yapiilmadan iskeleler
kullanilamaz.



4.3.2. Secilen iskelenin
karmasikligina bagli olarak
kurma, kullanma ve sokme plani;
yapl islerinde ingaat muhendisi,
iInsaat teknikeri veya yuksek
teknikeri; gemi ingasi ve sokumu
Islerinde ise gemi ingaati
muhendisi tarafindan yapilir veya
yaptirilir. Bu plan, iskele ile ilgili
detay bilgileri iceren standart form
seklinde olabilir.




4.3.3. Iskelenin tasiyici elemanlarinin kaymasi;
yeterli saglamliktaki tagiyici zemine sabitlenerek,
kaymaz araclar kullanarak veya ayni etkiye
sahip diger yontemlerle 6nlenir. Iskelenin saglam
ve dengeli olmasi saglanir. Yuksekte calisma
sirasinda tekerlekli iskelelerin kazara hareket
etmesini onleyecek uygun araclar kullantilir.



4.3.4. |skele platformlarinin boyutu, sekli ve
yerlestirimesi yapilan isin ozelliklerine ve
tasinan yuke uygun ve guvenli calisma ve
gecislere izin verecek sekilde olmasi gerekir.
Iskele platformlari normal kullanimda, elemanlari
hareket etmeyecek sekilde kurulur. Platform
elemanlari ve dikey korkuluklarin arasinda
dusmelere neden olabilecek tehlikeli bosluklar
bulunmamasi gerekir.



4.3.5. Kurma, sokme veya degisiklik yapiimasi
sirasinda iskelenin kullanima hazir olmayan
Kisimlari, 23/12/2003 tarihli ve 25325 sayili
Resmi Gazete'de yayimlanan Guvenlik ve Saglik
Isaretleri Yonetmeligine uygun sekilde genel
uyari isaretleri ile isaretlenir ve tehlikeli bolgeye
girigler fiziki olarak engellenir.



4.3.6. Iskelelerin kurulmasi, sdkilmesi veya
uzerinde onemli degisiklik yapilmasi,
gorevli insaat muhendisi, insaat teknikeri
veya Yyuksek teknikeri; tersanelerde ise
gemi ingsaati muhendisi gozetimi altinda ve
bu Yonetmeligin 11 inci maddesi uyarinca,
ozel riskleri ve ayrica asagida Dbelirtilen
hususlari kapsayan konularda yapacaklari
isle ilgili yeterli eqitim almis calisanlar
tarafindan yapllir.



a) Iskelelerin kurulmasi, sokulmesi veya
degisiklik yapilmasi ile ilgili planlarin
anlasiimasi,

b) Iskelelerin kurulmasi, sokiilmesi veya
degisiklik yapilmasi sirasinda guvenlik,

c) Calisanlarin veya malzemelerin dusme
riskini onleyecek tedbirler,



¢) Iskelelerde giivenligi olumsuz etkileyebilecek
degisen hava kosullarina gore alinacak guvenlik
onlemleri,

d) Iskelelerin tasiyabilecegi yukler,

e) Iskelelerin kurulmasi, sokiulmesi veya degisiklik
yapilmasi islemleri sirasinda ortaya cikabilecek
diger riskler.



4.3.6.1. Gozetim yapan kisi
ve ilgili calisanlara gerekli
talimatlari da iceren EK-II
madde 4.3.2.’de belirtilen

kurma ve sokme planlari
verilir




4.4. Halat kullanarak yapilan ¢aligsmalarla ilgili
ozel hukumler

4.4.1 Halat kullanilarak yapilan ¢alismalarda
asagidaki sartlara uyulur.

a) Sistemde biri, inip cikmada veya destek olarak
kullanilan ¢alisma halati, digeri ise guvenlik
halati olacak sekilde ayri kancali en az iki halat
bulunur.

b) Calisanlara, calisma halatina bagl parasutcu
tipi emniyet kemeri verilir ve kullandirilir. Emniyet
kemerinin ayrica guvenlik halati ile baglantisi
saglanir.



c) Calisma halati, guvenli inis ve ¢ikis
araclari ile techiz edilir ve kullanicinin
hareket kontrolunu kaybetmesi halinde,
dusmesini onlemek icin kendiliginden
Kilitlenebilen sisteme sahip olmasi gerekir.
Guvenlik halatinda da, calisan ile birlikte
hareket eden dusmeyi onleyici bir sistem
bulunur.

¢) Calisan tarafindan kullanilan alet, edevat
ve diger aksesuarlar parasutcu tip
emniyet kemerine veya oturma yerine
veya baska uygun bir yere baglanarak
guvenli hale getirilir.



d) Acil bir durumda calisanin
derhal kurtarilabilmesi icin is
uygun sekilde planlanir ve
gozetim saglanir.

e) Bu Yonetmeligin 11 inci
maddesi dogrultusunda,
calisanlara yapacaklari ise
uygun ve ozellikle kurtarma
konusunda yeterli egitim
verilir.




4.4.2. Risk degerlendirmesi goz
onunde bulundurularak ikinci
bir halat kullanilmasinin isin
yapllmasini daha tehlikeli hale
getirdigi istisnai durumlarda,
guvenligi saglayacak yeterl
onlemler alinmak sartiyla tek
bir halatla calisma yapilabilir.

/ .




BAKIM, ONARIM VE PERIYODIK
KONTROLLER ILE ILGILI HUSUSLAR

1. Genel hususlar

1.1. Is ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik
kontrolleri, ilgili ulusal ve uluslararasi
standartlarda belirlenen araliklarda ve
kriterlerde, imalatgi verileri ile fen ve teknigin
gereklilikleri dikkate alinarak yapillir.

1.2. Is ekipmanlarinin bakimlari (gunluk, haftalik,
aylik, uc aylik, alti aylik ve benzeri), ilgili
standartlarda belirlenen veya imalatcinin
belirledigi sekilde, imalatci tarafindan
yetkilendirilmis servislerce veya isyeri tarafindan
gorevlendirilmis kisilerce yapilir.



1.3. Is ekipmanlarinin, her calismaya baslamadan
once, operatorleri tarafindan kontrollere tabi
tutulmalari saglanir.

1.3.1. Test, deney ve tahribatsiz muayeneler

disinda is ekipmani gunluk muayeneden gecirilir.
Kullanim sirasinda ekipman, catlak, gevsemis
baglantilar, parcalardaki deformasyon, asinma,
Korozyon ve benzeri belirtiler bakimindan gozle
muayene edilir.

1.3.2. Catlak, asiri asinma ve benzeri tespit edilen
herhangi bir is ekipmani daha ayrintili muayene
icin kullanim disi birakilir. Gozle muayene,
operator veya is ekipmanini ve islevlerini bilen
personel tarafindan yapilarak kayit altina alinir.




1.3.3. Muayeneler; haftalik, aylik, uc¢ aylik ve
benzeri periyotlarla is ekipmaninin ilgili oldugu
standartlarin veya imalatgisinin ongordugu
duzenli araliklarla tekrarlanir.

1.3.4. Is ekipmaninda gunlik, haftalik, aylik, Uc
aylik ve benzeri duzenli araliklarla yapilan
muayeneler ile tum bakim ve onarimlar kayit
altina alinir.



1.4. Periyodik kontrol araligi ve kriterleri standartlar
lle belirlenmemis is ekipmanlarinin periyodik
kontrolleri, varsa imalatcinin ongordugu aralik ve
kriterlerde yapilir. Bu hususlar, imalatci
tarafindan belirlenmemis ise is ekipmaninin
periyodik kontrolu, bulundugu isyeri ortam
kosullari, kullanim sikligi ile kullanim suresi gibi
faktorler goz onunde bulundurularak, yapilacak
risk degerlendirmesi sonuclarina gore,
belirlenecek araliklarda yapilir. Belirlenen
periyodik kontrol araliginin bu Yonetmelikte
belirtilen istisnalar(*) disinda bir yili asmamasi
gerekKir.



1.5. Birden fazla is yapmak amaciyla imal edilen is
ekipmanlari yaptiklari igsler goz onunde

bulundurularak ayri ayri periyodik kontrole tabi
tutulur.

1.6. Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler
tarafindan yapilacak kontroller sonucunda
periyodik kontrol raporu duzenlenir. DUzenlenen

belgeler, is ekipmaninin kullanildigi surece
saklanir.



1.7. |Is ekipmaninin periyodik kontrol(i sonucunda
duzenlenecek raporda asagidaki bolumler
bulunur:

1.7.1. Genel bilgiler: Bu bolumde igyerinin adi,
adresi, iletisim bilgileri (telefon, faks, elektronik
posta adresi, internet sitesi ve benzeri), periyodik
kontrol tarihi, normal sartlarda yapilmasi gereken
bir sonraki periyodik kontrol tarihi ve gerekli
gorulen diger bilgilere yer verilir.



1.7.2. Is ekipmanina ait teknik 6zellikler: Raporun
bu bolumunde periyodik kontrole tabi tutulacak is
ekipmaninin adi, markasi, modeli, imal yili,
ekipmanin seri numarasi, konumu, kullanim
amaci ile gerek gorulen teknik ozellikler ve diger
bilgilere yer verilir.

1.7.3. Periyodik kontrol metodu: llgili standart
numarasi ve adl, periyodik kontrol esnasinda
kullanilan ekipmanlarin ozellikleri ve diger bilgiler

belirtilir.



1.7.4. Tespit ve degerlendirme: Raporun bu
bolumunde EK-IIl madde 1.7.3'te belirlenen
kurallar ve yapilan periyodik kontrolden elde
edilen degerlerin, yine EK-llIl madde 1.7.2'de yer
verilen is ekipmaninin teknik ozelliklerini
karsilayip karsilamadigi hususu ile ilgili standart
ve teknik literaturde yer alan sinir degerlere
uygun olup olmadigi kiyaslanarak degerlendirilir.
Periyodik kontrolde uygulanan test ve diger
iIslemlere iligkin bilgilere yer verilir.




1.7.5. Test, deney ve muayene: Is

ekipmaninin

periyodik kontrolu esnasinda yapilan test deney
ve muayene (hidrostatik test, statik test, dinamik
test, tahribatsiz muayene yontemleri ve benzeri)

sonugclari belirtilir.

1.7.6. Ikaz ve dneriler: Yapilan periyodik kontrol
sonucunda is sagligi ve guvenligi yonunden
uygun bulunmayan hususlarin belirlenmesi

halinde, bunlarin nasil uygun ha
iliskin oneriler ile bu hususlar gic

e getirilecegine
erilmeden is

ekipmaninin kullaniminin guven
belirtilir.

| olmayacag|



1.7.7. Sonuc ve kanaat: Raporun bu bolumunde

periyodik kontrole tabi tutulan is e
varsa tespit edilen ve giderilen no
acliklanarak, bir sonraki periyodik

Kipmaninin
Ksanliklar

kontrole kadar

gececek sure igerisinde gorevini guvenli bir
sekilde yapip yapamayacagi acikcga belirtilir.
1.7.8. Onay: Bu bolumde periyodik kontrolleri
yapmaya yetkili kisinin/kisilerin kimlik bilgileri,
mesleqi, diploma tarihi ve numarasina iligskin
bilgiler, Bakanlik kayit numarasi ile raporun kag
nusha olarak duzenlendigi belirtilerek, imza altina
alinir. Yukaridaki bilgilerin veya yetkili kisinin
Imzasinin bulunmadigi raporlar gecersizdir.



1.8. Is ekipmaninin 6zelligi geregi birden fazla
branstaki periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
Kigiler tarafindan periyodik kontrolun yapiimasi
gerekmesi halinde, mustereken veya her bir
branstan yeftkili kisi kendi konusu ile ilgili Kismin
raporunu duzenleyip imzalar.



1.9. Is saghgi ve glivenligi yoninden uygun

bulunmayan hususlarin tes

ekipmani kullanilmaz. Soz
giderilmesinden sonra yapi!

pit edilmesi ve bu

nususlar giderilmeden is ekipmaninin
Kullaniimasinin uygun olmadiginin belirtiimesi
nalinde; bu hususlar giderilinceye kadar is

konusu eksikliklerin
acak ikinci kontrol

sonucunda; eksikliklerin giderilmesi icin yapilan
IS ve islemler ile is ekipmaninin bir sonraki
kontrol tarihine kadar guvenle kullanilabileceqi
Ibaresinin de yer aldigi ikinci bir belge

duzenlenir.



2. Periyodik kontrole tabi is ekipmanlari

2.1. Basincli kap ve tesisatlar

2.1.1. Basingli kaplarda temel prensip olarak hidrostatik
test yapilmasi esastir. Bu testler, standartlarda aksi
belirtiimedigi surece isletme basincinin 1,5 kati ile ve bir
yili asmayan surelerle yapilir. Ancak is ekipmaninin
ozelligi ve isletmeden kaynaklanan zorunlu sartlar
geregince hidrostatik test yapma imkani olmayan
basingli kaplarda hidrostatik test yerine standartlarda
belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri de
uygulanabilir. Bu durumda, duzenlenecek periyodik
kontrol raporlarinda bu husus gerekgesi ile birlikte
belirtilir.



2.1.2. Basingli kap ve tesisatlarin periyodik
kontrolleri, 22/1/2007 tarihli ve 26411 sayili
Resmi Gazete'de yayimlanan Basingli
Ekipmanlar Yonetmeligi, 31/12/2012 tarihli ve
28514 sayill Resmi Gazete'de yayimlanan
Tasinabilir Basincli Ekipmanlar Yonetmeligi ve
30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi
Gazete’'de yayimlanan Basit Basingli Kaplar
Yonetmeliginde yer alan ve bu Yonetmelik

nukumlerine aykiri olmayan hususlar sakl

Kalmak kaydiyla ilgili standartlarda belirtilen

Kriterlere gore yapllir.




2.1.3. Basingli kap ve tesisatlarin periyodik
kontrolleri, makine muhendisleri ve makine
tekniker veya yuksek teknikerleri tarafindan
yapilir. S0z konusu periyodik kontrollerin
tahribatsiz muayene yontemileri ile yapiimasi
durumunda, bu kontroller sadece TS EN 473
standardina gore egitim almis muhendisler ve
ayni egitimi almis tekniker veya yuksek
teknikerler tarafindan yapilabilir.



2.1.4. Madde 2.1.1.’de belirtilen kriterler sakli
kalmak kaydi ile bir kisim basincli kap ve
tesisatin periyodik kontrol sureleri ile kontrol
Kriterleri Tablo: 1'de belirtiimistir.



EKiPMAN ADI

KONTROL PERiYODU
(Azami Slire)
(flgili standardin 6n-gérdigii
sureler sakh kalmak kosulu ile)

PERiIYODIK KONTROL KRIiTERLERI
(Ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**

Buhar kazanlari

Standartlarda sure
belirtilmemisse 1 Y1l

TS 2025 ve TS EN 13445-5 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir

Kalorifer kazanlari

Standartlarda sUre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 12952-6 standardinda belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

Tasabilir gaz tUpleri
(Dikisli, dikissiz)

Standartlarda sUre
belirtilmemisse 3 Yil

TS EN 1802, TS EN 1803, TS EN 1968, TS EN 13322, TS EN
14876, TS EN ISO 9809 ve TS EN ISO 16148 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Tasinabilir asetilen tUpleri

TS EN 12863 standardinda belirtilen
surelerde

TS EN 12863 standardinda belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

Manifoldlu asetilen tlp
demetleri

Standartlarda sUre belirtilmemisse
1 Yil

TS EN 12755 ve TS EN 13720 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Manifoldlu tlp demetleri

Standartlarda sUre
belirtilmemisse 1 Yil

TS EN 13385 ve TS EN 13769 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

Sivilastirilmis gaz tanklari

TS 55, TS 1445, TS 1446, TS EN 12817 ve TS EN 12819

(LPG, ve benzeri) (yerUstl) " 10 Y1l standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.
Sivilastirilmis gaz tanklari TS ENI12817, TS EN 12819 standartlarinda belirtilen kriterlere
(LPG, ve benzeri) (yer altr) () 10 Y1l uygun olarak yapilir.

Kullanimdaki LPG tupleri

Standartlarda sUre
belirtilmemigse 1 Y1l

TS EN 1440:2008+A1:2012, TS EN 14767, TS EN 14795, TS EN
14914 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Basingli hava tanklar1®- )

Standartlarda sUre belirtilmemisse 1 Y1l

TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1:2010, TS EN 13445-5
standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Kriyojenik tanklar

TS EN:13458 — 3 standardinda belirtilen
sUrelerde.

TS EN 1251-3, TS EN:13458 — 3, TS EN 13530-3 ve TS EN
14197-3, standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Tehlikeli stvilarm™ bulundugu
tank ve depolar

10 YiI®

API 620, API 650, API 653, API 2610 standartlarda belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.




(1) LPG tanklarinda bulunan emniyet valfleri ise 5
yilda bir kontrol ve teste tabi tutulur.

(2) Seyyar veya sabit kompresor hava tanklari ile
basingli hava ihtiva eden her turlu kap ve
bunlarin sabit donanimi.

(3) Kademeli sikistirma yapan kompresorlerin her
Kademesinde hidrostatik basin¢ deneyi, basingli
nava tanklari ile bunlarin sabit donanimlarinin, o
Kademede musaade edilen en yuksek basincinin
1,5 kati ile yapllir.

(4) Tehlikeli sivilar: agindirici veya sagliga zararl
sivilardir.

(5) Tahribatsiz muayene yontemleri kullantlir.




* (*) Periyodik kontrol sureleri APl 510 standardi
esas alinarak belirlenen basincli ekipmanlarda;
basingli ekipmandaki igerik (basing ve benzeri)
kayiplari ile korozyon gibi nedenlerle meydana
gelen bozulmalar dikkate alinarak yapilan risk
degerlendirmesi ve yonetimi gergevesinde
belirlenen periyodik kontrol sureleri, ekipmanin
kalan omrunun yarisini ve her haliikarda bes yili
asmamasi gerekKir.

(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak
tabloda belirtilen standartlar ornek olarak
verilmis olup burada belirtiimeyen ya da
Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra
yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate
alinmasi gerekir.




2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlari

2.2.1. Standartlarda aksi belirtiimedigi surece,
kaldirma ve iletme ekipmanlari, beyan edilen
yukun en az 1,25 katini, etkili ve guvenli bir
sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek gucte
olur ve bunlarin bu yuke dayanikli ve yeterli yuk
frenleri bulunur.




2.2.2. Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik
kontrolleri, makine muhendisleri ve makine
tekniker veya yuksek teknikerleri tarafindan
yapllir. S0z konusu periyodik kontrollerin
tahribatsiz muayene yontemleri ile yapilmasi
durumunda, bu kontroller sadece TS EN 473
standardina gore egitim almis muhendisler ve
ayni egitimi almis tekniker veya yuksek
teknikerler tarafindan yapilabilir.

2.2.3. Madde 2.1.1.’de belirtilen kriterler sakli
kalmak kaydi ile bir kisim kaldirma ve iletme
ekipmaninin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol
sureleri Tablo: 2'de belirtilmistir.




KONTROL PERIYODU
(Azami Sure)
(Ilgili standardin

EKIPMAN On-gordiigii slireler PERiIYODIK KONTROL KRITERLERI
ADI sakh kalmak kosulu ile) (Ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**
TS 10116, TS EN 280 + A2, TS EN 818-6 + Al, TS EN 1495 + A2, TS EN
Kaldirma 1709, TS EN 12079-3, TS EN 12927-7, TS EN 13157+Al, TS EN ISO
13534, TS ISO 789-2, TS ISO 3056, TS ISO 4309, TS ISO 7592, TS ISO
ve/veya 9927-1, TS ISO 11662-1, TS ISO 12480-1, TS ISO 12482 — 1, FEM 9.751,

iletme araglar1
(1, (2.03)

Standartlarda sUre
belirtilmemisse 1 Yil

FEM 9.752, FEM 9.755 ve FEM 9.756 standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir.

31/1/2007 tarihli ve 26420 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan

AsansOr AsansOr YOnetmeligi ile 18/11/2008 tarihli ve 27058 sayili Resmi Gazete'de
i - - yayimlanan AsansOr Bakim ve Isletme Y®netmeligi'nde yer alan hususlar

(Insan ve (KUK Standartlarda sure | {14 imak kaydiyla TS EN 8123, TS EN 13015, TS ISO 9386.1 ve TS ISO

Tasiyan) belirtimemigse 1 Yil 9386-2, standartlarinda belirtilen kriterlere gére yapilir

YUurUyen .

merdiven ve Standartlarda sure

yUrUyen bant belirtilmemi$se 1 Yil TS EN 13015 standardinda belirtilen sartlar kapsaminda yapilir.

Istif Makinesi Standartlarda siire TS 10689, TS EN 1757-2, TS ISO 5057, TS 10201 ISO 3184, TS ISO 6055,

(forklift, TS ISO 1074 ve FEM 4.004 standartlarinda belirtilen kriterlere uygun olarak

transpalet, lift)

belirtilmemisse 1 Yil

yapilr.

Yap1
Iskeleleri®©

Standartlarda sUre

belirtilmemigse
6 Ay

TS EN 1495 + A2, TS EN 1808 ve TS EN 12811-3 standartlarinda belirtilen
kriterlere uygun olarak ve EK- II' nin 4 UncU maddesinde belirtilen hususlar
dikkate alinarak yapilir.




(1) Vinclerin periyodik kontrollerinde
yapilacak olan statik deneyde deney yuku,
beyan edilen yukun en az 1,25 kati,
dinamik deneyde ise en az 1,1 kati olmasi
gerekir.

(2) Mobil kaldirma ekipmanlarinin diginda
kalan kaldirma ekipmanlari icin kararlilik
deneyi ise gerek goruldugunde ilgili
standartlarda belirtilen kriterlere uygun
olarak yapllir.



(3) Kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma
araclarinda beyan edilen kaldirilacak azami yuk
gorunecek sekilde isaretlenir. Beyan edilen

yu
ko
ka

bell

KUn ustunde bir agirligin kaldirilmasinin soz
nusu oldugu durumlarda kaldirma araci
dirilacak yukun miktari esas alinarak yukarida

irtilen kriterler cercevesinde teste tabi

tutulmadan kullanilamaz. (Beyan yuku; kaldirma
aracinda igveren tarafindan beyan edilen
kaldirilacak maksimum agirliktir.)

(4) Elektronik kumanda sistemi ile donatiimig

Kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik
Kontrolunde makine ve elektrik ile ilgili
branglarda periyodik kontrolleri yapmaya yetkili
Kigiler birlikte gorev alir.




(5) Iskelelerin periyodik kontrolleri miihendislik ve
mimarlik fakultelerinden insaat ve makine
muhendisligi ile mimarlik bolumu mezunlar
makine ve ingaat teknikeri veya yuksek
teknikerleri, gemi insasi iglerinde ise gemi ingsaati
muhendisi tarafindan yapilir.

(6) Iskeleler, lizerlerinde tasiyabilecegi azami yik
gorunecek sekilde isaretlenir.

(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak
tabloda belirtilen standartlar ornek olarak
verilmis olup burada belirtiimeyen ya da
Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra
yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate
alinmasi gerekKir.



2.3. Tesisatlar

» 2.3.1. llgili standartlarda aksi belirtiimedigi siirece,
tesisatlarin periyodik kontrolleri yilda bir yapilir.

« 2.3.2. Elektrik tesisati, topraklama tesisati, paratoner
tesisati ile akimulator ve transformator ve benzeri
elektrik ile ilgili tesisatin periyodik kontrolleri elektrik
muhendisleri, elektrik tekniker veya yuksek teknikerleri
tarafindan yapilir.

« 2.3.3. Elektrik disinda kalan diger tesisatin periyodik
kontrolleri makine muhendisleri, makine tekniker veya
yuksek teknikerleri tarafindan yapilir.

« 2.3.4. Madde 2.1.1.'de belirtilen kriterler sakli kalmak
kaydi ile bir kisim tesisatin periyodik kontrol kriterleri ve
kontrol sureleri Tablo: 3'te belirtiimigtir.



KONTROL PERiYODU
(Azami Sure)

EKiPMAN (Ilgili standardin dn-gordiigii PERiIYODIK KONTROL KRITERLERIi
ADI sureler sakh kalmak kosulu ile) (Ilgili standartlar asagida belirtilmistir.)**
21/8/2001 tarihli ve 24500 sayili Resmi Gazete'de
Yaymlanan Elektrik Tesislerinde Topraklamalar
Elektrik Y Onetmeligi, 30/11/2000 tarihli ve 24246 sayili
Tesi Resmi Gazete'de yayimlanan Elektrik Kuvvetli
esisatl, Akim Tesisleri YOnetmeligi ve 4/11/1984 tarihli ve
Topraklama 18565 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Elektrik
Tesisati, Standartlarda sure belirtilmemisse 1 | i¢ Tesisleri Yonetmeligi ile TS EN 60079
Paratoner Yil standardinda belirtilen hususlara gOre yapilir.
AkUmdlatOr, Imalatginin belirleyecegi sartlar kapsaminda yapalir.
TransformatOr 1 Yil

Yangin Tesisat1
ve Hortumlar,
Motopomplar,
Boru Tesisat1

Standartlarda sure belirtilmemisse 1
Yil

Projede belirtilen kriterlere uygun olup olmadiginin
belirlenmesine yOnelik olarak yapilir. Ayrica TS
9811, TSEN 671-3, TS EN 12416-1 + A2, TS EN
12416-2 + A1, TS EN 12845 + A2 standartlarinda
belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

Yangin TS ISO 11602-2 standardinda belirtilen kriterlere
SOndUrme TS ISO 11602-2 standardinda uygun olarak yapilir.

cihazi belirtilen sUrelerde

Havalandirma Projede belirtilen kriterlere uygun olup olmadiginin
ve Klima belirlenmesine yOnelik olarak yapilir.

Tesisati

1 Yil




(**) Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak
tabloda belirtilen standartlar ornek olarak
verilmis olup burada belirtiimeyen ya da
Yonetmeligin yayimi tarihinden sonra
yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate
alinmasi gerekir.



2.4. Tezgahlar

« 2.4.1. Makine ve tezgahlarin periyodik kontrolleri
EK-IIl, madde 1.4.'te yer alan hususlara uygun
olarak yapillir.

« 2.4.2. Makine ve tezgahlarin periyodik
kontrolleri, makine muhendisleri, makine tekniker
veya yuksek teknikerleri tarafindan yapillir.

« 2.4.3. Elektronik kumanda sistemi ile donatiimis
makine ve tezgahlarin periyodik kontrolu; makine
veya mekatronik muhendisi ile elektrik
muhendisleri ve/veya bunlarin teknikerleri
tarafindan birlikte yapillir.



Tesekkurler

Adnan OZKAYA



