Kaldirma ve Tasima
Araglarinda Is Giivenligi




Bom veya kaldirma makinelerinin enerji hatlariyla temasi

~10m |
. Guvenlik Mesafesi

sadece ehliyetli kisiler
gozetiminde

110kV




Kaldirma mekanizmasinin altinda durma,




Yikin dismesi




Makinenin devrilmesi




Bomun ¢cokmesi,




Kaldirma ve tasima araci nedir?

Herhangi bir yiiki bulundugu yerden kaldirip yer
degistirerek bir baska yere indiren veya
istifleyen, gerektiginde bu yiikiin yer degistirme
islemini yiiki kisa mesafelerde tasiyarak
gerceklestiren is makinalarina KALDIRMA
ARACI denir.



Kaldirma Araglarinin Siniflandiriimasi

Kaldirma Araglar::

Vincler (Krenler)

Platformlu kaldirma araglari (forkliftler)
Palangalar, Cikriklar

Asansorler

Arac¢ Kaldirma Liftleri

seklinde siniflandirilabilir.



Tasima Araclarinin Siniflandirilmast

Tasima Araclart:
 Konveyorler
« Bantl,
« Zincirli,
e Rulolu,
 Vidall
« Elevatorler
« Koval
« Kepgeli

seklinde siniflandirilabilir.



Kaldirma Araclarinin Siniflandirilmast

1. Vingler (Kren) :

Kule vingler, mobil vingler, oklu, rayli, képrild,
ayakl koprild, tek rayl, seyyar atélye vingleri,
girgir  vingler, tavan vingleri, caraskallar,
macgunalar vb.




Kaldirma Araclarinin Siniflandirilmast

2. Platformlu kaldirma araglari :
* Transpaletler
* Forkliftler
o Elektrikli
 Yakith (Dizel, Benzinli, LPG'li forklifler)

11



3. Palangalar , Cikriklar
Elektrikli, pnématik,
hidrolik, zincirli, halatl

4. Asansorler

5. Arac¢ kaldirma liftleri




Neden Kaldirma Araglarini kullaniyoruz?
Insan glicliniin makina giiciine gore
sinirl olmasi
Calisan personelin daha az yorulmast
Zamandan kazanmak

Daha fazla tiretmek



Vinglerin siniflandirilmasi

Sabit Vingler

Lastik Tekerlekli Vincler

Paletli Vincler

Ray Uzerinde Hareketli (Kopri) Vingler
Kule Vingler



Vinglerin Siniflandirilmasi

Lastik Tekerlekli Ving Ray Uzerinde Hareketli
(Kopru) Ving -



Vinglerin Siniflandirilmast

Hidrolik-Halath Vincler
- Teleskopik Burunlu Vingler
- Kurtaricilar
= Halath Vingler
- Fabrika Tipi Vingler
- Zincirli Caraskal
- Girgir Ving



Vinglerin Siniflandirilmasi

......

urunlu Ving

Teleskopik B

Fabrika Tipi Vingler Erenr Vi
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Vinglerin Siniflandirilmas:

Mekanik Kumanda
Hidrolik Kumanda

1 Ving
1 Ving

er

er

Pnomatik Kumandali Vingler

Elektrik Kumandal Vincler



Forklift Nedir?

Her hangi bir yikd; ¢atal kollars
vasitasi ile alip kaldirarak,
belirli bir mesafeye tasimaya
veya tasiyip istif etmeye
yarayan kaldirma ve iletme
araclaridir.

Fabrikalarda, limanlarda, acik
ve kapali kaplama ve diiz zeminli
isletmelerde kullanilan hareket
ve manevra kabiliyeti yiksek is
makinelerdir




Forklift Nedir?

Forkliftler ¢calisma sekillerine gore elektrik
motorlu, dizel motorlu, benzin ve LPG
motorlu olarak siniflandirilirlar.

Kapali alanlarda genellikle elektrikli forkliftler
tercih edilirler. Clinki sessiz calisirlar termik
motorlar gibi egzoz gazi ¢ikarmazlar.

Acik alanlarda ise calisma siirelerinin
sinirsiz olmasi bakimindan dizel ve benzin motorlu
forkliftler tercih edilirler.



Kaldirma Sisteminin genel yapisi

A) Yiik
B) Yiik sapanlar

1 Kaldirma takinu
1.1. Celik halat
1.2. Kanca blogu. makara takimi
1.3. Tambur
1.4, Tambur yatag
1.5, Limit salter

2 Rediiktor
3 Fren

4 Motor

Bir vincin elemanlari



Kaldirma - Indirme Sistemi Elemanlari

Tamburlar
Zincirler
Kancalar
Halatlar

Kaldirma Aracglarinda Kullanilan
Tasiyici elemanlar

Zincirler
Halatlar
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A- Tamburlar :

Kaldirma araclarinin  tzerine tel sarilan
tamburlarinin  yanlari  flangh olmahdir. Flang
genigligi sarilan halatin ¢apinin 2,5 kati olmali,
halat firlamalarini 6nleyecek sekilde yapilmalhdir.
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Kaldirma makinalarinin ¢elik halat u¢lari,tambur
icine saglam bir sekilde baglanacak ve halat
tzerindeki kaldirma kancalari en asagi seviyede
olduklarinda, tambur lizerinde en az iki tam
devir yapacak boyda (2 sarim) halat sarili
kalmis bulunacaktir.
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Halatin Tambura Sarilmasi

(a) (b) (C)

Tambur ¢esitleri: a) Diiz ylizeyli tambur, b) Yivli
tambur, ¢) Diskli tambur
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Tambur vyivleri ile kullanilan halat ¢api birbirine
orantili olmalidir. Aksi halde iyi bir sarim olmayacag:
igin halat omru kisalir ve sarma isi koti yapilir.
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Elektrikle c¢alisan kaldirma aracglarinda
belirtilen alt ve Ust noktalar gegildiginde,
elektrik akimini otomatik olarak kesecek ve
tamburun hareketini otomatik olarak durduracak
bir tertibat bulunmalidir.

Aksi halde yik tutma elemani sasiye g¢arpar
ve ylkun istenmeyen bir sekilde dismesine
neden olur.



B- Zincirler:

Kaldirma araglarinda yiklerin kaldirilmasinda
halkali ve levhali zincirler kullanthr. Levhali
zincirlere GALL zincirleri de denilir. Iki tip
zincirde  6zel olarak  yapilmiglardir  ve
sertlestirilmislerdir.
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1.

Zincirler kullanilacaklari isin 6zelliklerine ve
kaldiracaklari yikin agirlhigina gore segilirler.
Zincirin baklalarinda ezilme, asinma veya
¢atlaklik varsa zincir degistirilmelidir. Zincir
baklalarindaki asinma bakla kalinliginin
dortte birini gegmisse zincir
kullanilmamalidir.

Bir zincirin saglamligi, en zayif baklasinin
saglamligi kadardir. Zincirler kullaniimadan
once mutlaka g6zle muayeneye tabi
tutulmalidir. Y
5 i zincir kullanilmamalidir.



3. Zincir baklalari hicbir zaman civata ile
birbirlerine tutturulmamalidir. Civata ¢ekme,
egilme ve kesilmeye maruz kalir ve mukavemet
siniri Uzerinde gerilmeler dogabilir. Zincirlerin
birbirine baglanmasinda 6zel olarak yapilmi

kilitler, zincir kilitleri ve zincir ekleme bakfalarn
kullanilmalidir.

4. Givenlik kat sayisi en az 5 olmalidir.



Zincir baglama elemanlar
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Yiklerin kaldirilmasinda kullanilan zincirlerde,
digim ve buklim olmamali, sert ve koseli
ylkler kaldirilirken, koselerle yikler arasi
uygun yastiklarla beslenmeli ve kirilan bir
kaldirma veya baglama zinciri, telle
baglanmamali, kaynak yapilmamalidir.

Zincirler kullanilmadiklari zaman, uygun
kancalara asilmali ve bunlarin paslanmasi
onlenmeli, ezilmelere ve korozif maddelerin
etkilerine karsi korunmalidir.



C-HALATLAR:

Kaldirma arag¢ ve makinelerinde kaldirma ve baglama
(sa an? elemani olarak muhtelif cins halatlar
kullaniimaktadir.

Baslicalari; Kendir halat, naylon halat, fiber halaft,
demir halat, celik halatlar ve tel halatlaridir

| ’ﬁll;l\.lm.'f&m.
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1. Kendir Halatlar:

Kendir (Kenevir) bitkisinin liflerinden yapilir. imali
sirasinda katran kullanilir.
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1. Kendir Halatlar:

Pargali  yiklerin sarilmasinda kolaylik ve sirat
sagladigindan ve ucuz olmalari nedeniyle kendir
halatlar kullanilir. Celik halatlara nazaran yik kaldirma
kabiliyetleri ve 6mirleri daha azdir.

Ise ve yiike uygun olmalidir. = |
Her kullanimdan once kontrol edilmelidir. f"‘"’
Islak ve gergin bekletilmemelidir. ¢ N
Demir askilara asiimamalidir. =
Asit ve asindiricilardan korunmalidir. E——

SN BN g YN L

Keskin kenarli yik késelerinde ozel
tedbirler alinmalidir.

7. Glvenlik kat sayisi en az 3 olmalidir.




2. Celik Halatlar:

Celik halat endistride yik ¢ekme, yik
kaldirma ve kuvvet transmisyonlar: gibi
islerde kullanilir. Celik halatlar yiksek
mukavemetli celik tellerden imal edilir.

Avantajlari; |
1. Ayni agirlik ve gapta olduklari halde dalQS{
mukavim olmasi, O N\

2. Islak ve kuru halde mukavemetin ayni
kalmasi,

3. Degisik iklim sartlarinda uzunlugunun gok
onemli oranda degismemesi,

4. Uzun omirli ve dayanikli olmasi.




Celik halatlarin kullanilmasinda dikkat
edilmesi gereken glivenlik tedbirler:i:

Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak yiike uygun
olarak secilmelidir.

Keskin kenarli yik koselerinde ozel tedbirler
alinmalidir.

Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.



Celik halatlarin kullanilmasinda dikkat edilmesi
gereken glivenlik tedbirleri:

Kaynak alev ve isilarina maruz birakilmamalidir.
Givenlik kat sayisi en az 6 olmalidir.

Halat ug baglantilari uygun yapilmalidir.

Halat eklemeleri uygun yapilmalidir.

Halatta gam, ezilme, sepet ve iplik olugsmasi, gibi
bozulmalarin olusup olusmadigi kontrol edilmelidir.




Halat (izerinde

Halatta sepet olugmasi

olusan hatalar

Halatta iplik olugmasi
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Kirik Teller

Hareketli halatlarda,bir halat sariminda rasgele
dagilmig 6 ve daha fazla kirik tel varsa veyd 1
kordonda 3 ve daha fazla kirik tel varsa,

Aski veya duran halatlarda, 1 halat sariminda 3
veya daha fazla kirik tel varsa,

Bir baglantinin yakininda 1 veya "daha fazla kirik tel
varsa,

Hareke’rll hala’rlar'da kordonlar arasindaki

rbu klarda herhangi bur kirik belirtisi varsa halat
EGISTIRILMELIT




Halat Capinda Azalma

Bir halatin ¢api, asagidaki degerlerin altina
indiyse, halat degistirilmelidir.

19 mm'ye kadar ¢apli halatlarda 1 mm.,
22-28 mm arasinda ¢apl halatlarda 1,5 mm
32-38 mm arasinda ¢apl halatlarda 2 mm.
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SAPAN: Bir ving veya diger bir

kaldirma  makinesinin ~ kancasina
yuklerin  asilmasinda  kullanilan,
baglanti elemanli veya baglanti
elemansiz olabilen, dikisli bir kalin
dokuma bileseninden olusan veya tel
halattan yapilmis baglama gozleri

olan veya zincir bilegenlerinden

olusan ekipmandir.

W

Dért bacakli kancali gelik sapan Dért bacakli kancali gelik sapan e



D- KANCALAR:

Kaldirma araclarinin kancalarinin
guvenlik katsayisi (tasima gtici),
tasiyacaklar: yikin en az; el ile
calistirilanlarda 3 kating,
mekanik olarak calisanlarda 4
katina, erimis maden veya
yakict, agindirici (korozif)
maddeler gibi tehlikeli yikleri
tasiyanlarda ise 5 katina esit
olmalhdir.




Bu ara¢ ve makinalarin yik
kancalari; demir, gelik
veya benzeri malzemeden
yapilmig olmali, ytiklerin
kurtulup diismemeleri igin
glivenlik mandali veya
uygun gtivenlik sistemi
olmalidir.

Kanca agzindaki
genisleme (P olglsu)
715'i gegmisse kancanin
kullanilmamas: gerekir.
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Kaldirma Araglarinda
Isletme Giivenligi

Kaldirma makinalari, beyan edilen en agir yikin
en az 1,25 katini, etkili ve glivenli bir sekilde
kaldiracak ve askida tutabilecek gli¢te olacak ve
bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri
bulunacakftir.

Kaldirma araglari, kaldirma araclarinin frenleri
ve kaldirma donatilari her ¢alismaya baslamadan
once operatérleri tarafindan kontrol edilmelidir



Kaldirma Araglarinda
Isletme Giivenligi

Kaldirma makineleri ve
araglari her ¢alismaya baslamadan
once, operatérleri tarafindan
kontrol edilecek |,

AYRICA

Biitiin aksamlari ve deneyleri,
yetkili bir teknik eleman
tarafindan YILDA BIRKEZ
edilerek bir kontrol belgesi
dizenlenmeli ve is yerindeki 6zel
dosyasinda saklanmalidir.

KALDIRMA
ARACLARI

TESTve
KONTROL
PERIYODU
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Kaldirma ara¢ ve araglarinda ¢ok sik
karsilasilan is kazalar::

Halat, zincir ve sapanlarin kopmalari,
Yiklerin kancalardan kurtularak dismeleri,

Frenler ve otomatik durdurucularin
arizalanmasi

sonucu oldugundan dolay! bu periyodik kontroller
kesinlikle ihmal edilmemeli ve kontrol sirasinda
saptanan aksakliklar giderilmeden ara¢ tekrar
¢alismaya baglatiimamalidir.



Kaldirma Makinalarinda Alinacak
Glivenlik Tedbirleri
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Kaldirma Makinalarinda Alinacak Gilvenlik
Tedbirleri

Kaldirma araglarinda ytiklerin
kaldirilmalari, indirilmeleri veya tasinmalari,
yetistirilmis manevracilar tarafindan verilecek
el ve kol isaretlerine gore yapilmalidir.



Kaldirma Makinalarinda Alinacak Giivenlik
Tedbirleri

Bir kaldirma islemi sirasinda birden ¢ok
isGi gorevli oldugu durumlarda, kaldirma araci
operatérd, baglayici, sapanci veya diger
gorevlilerden yalniz birinden isaret almali ve
isaretgi, operator tarafindan kolayca
gorilebilecek yerlerde durmalidir. Operatér,
her kim tarafindan verilirse verilsin, her dur
isaretini daima yerine getirmelidir.



Yikler dik olarak kaldirilmalhidir.
Bunlarin egik olarak kaldirilmasi zorunlu
oldugu durumlarda manevralar, sorumlu bir

elemanin gozetiminde yapilmali, yuk
salinimlarina ve yiikin tehlikeli durumuna

karsi gerekli onlemler alinmalidir.




Sabit olarak kurulacak is ekipmani,
ylkun;
a) ¢alisanlara ¢arpmasi,

b) Tehlikeli bir sekilde siiriiklenmesi
veya digmesi,

c) Istem disi kurtulmasi,
riskini azaltacak sekilde tesis edilir.



Isin teknigi yoniinden zorunlu olmadik¢a
kaldirilan yikin altinda insan bulunmamasi igin
gerekli tedbir alinacaktir.

Calisanlarin bulunabilecegi korunmasiz ¢alisma
yerlerinin Uzerinden yuk gegirilmeyecektir.

Bu gibi yikler tasinmadan once, operatér tarafindan
sesli ve 1g1kli sinyal verilecek ve isgiler tehlikeli bolgeden
ayrilincaya kadar, kaldirma ve tasima isleri durdurulacaktir.



Operatorler, kaldirma araglarinda bir yik
astli bulundugu siirece araglarinin basindan
ayrilmamalidir.
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Insan kaldirmak ve tasimak icin
tasarlanmamis is ekipmanlari, amaci disinda
kullanimini onlemek igin uygun bir sekilde ve
acikca isaretlenecektir.



Calisanlar! kaldirma veya tagimada kullanilan is
ekipmanlarinda;

a) Tasima kabininin diisme riski uygun araglarla
onlenecek,

b) Kullanicinin kendisinin kabinden diisme riski
onhlenecek,

c) Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu,
kullanicinin garpma, sikisma veya ezilme riski onlenecek,

d) Herhangi bir olay neticesinde kabin igcinde mahsur
kalan isgilerin tehlikeye maruz kalmamasi ve kurtarilmasi
saglanacaktir.

Sayet, calisma yerinin 6zelligi ve yikseklik
farkhliklarindan dolay! tasima kabininin diisme riski, alinan
aijvenlik onlemlerine ragmen onlenemiyorsa, emniyet

atsayisi daha yiksek guvenlik halati ile teghiz edilecek
ve her ¢alisma guni kontrol edilecektir.



Acik havada calisan vinglerin kabinleri
kapali olacak ve bunlarin operatére en genis

gorus alanini saglayacak sekilde yukar:
kaldirilabilen siirgilii pencereleri bulunacak ve

soguk havalarda, uygun sekilde isitilacaktir.



Hareket halindeki ving kabinleri icinde veya
ving arabalari tGzerinde, yalniz gérevli kimseler
bulunmali ve ving operatorleri, hi¢ kimsenin ytk
lzerine binmesine, bos halat veya kancalara
asilmasina izin vermemelidir. Agik havada ray
tzerinde ¢alisan vinglerde, riizgarin etkisi
hesaplanmalidir.
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Ray lzerinde ¢alisan vinglerde, vincin ve ving
arabasinin tzerinde gidip geldikleri raylarin her
iki baginda ve en az tekerleklerin yarigapi
yiksekliginde takozlar bulunmalidir.
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Yiklerin vinglere asili olarak tasinmasinda

gorevlendirilen isaretgi ve isgiler, yuklerin
onunde giderek etrafi kontrol etmeli ve

yuk

erin bir kimseye veya herhangi bir engele

gar
sag

bmayacak bir yukseklikte taginmasini
amalidirlar.
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Kaldirma araglarinin ¢alisacagi balge ve
operasyon noktalari yeterli sekilde
aydinlatiimahdir.

Vincin veya kaldirilan yikin harekefi
esnasinda ¢alisanlari uyarmak igin operator
sesi acikca isitilebilen zil, can ve
benzerleriyle isaret verecek ve bunlar
hareket halinde devamli olarak ¢alacaktir.
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Kaldirma araclar: sadece tasarim ve
imalat amacina uygun islerde ve sartlarda
kullanilmalidir.

08/02/2006




Olaganistu veya acil olan istisnai
durumlarda insanlar: kaldirmak amaciyla
yapilmamisg is ekipmani, gerekli onlemleri

almak ve gozetim altinda olmak sartiyla

insanlarin kaldirilmasinda kullanilabilir.

[

AT .
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Kaldirma aracinin hemen
yakininda yangin sondiirme
cihazlar: bulunmuyorsa,
kaldirma aracinda yeterli
yangin sondirme cihazlari
bulunacaktir.

64



Yiklerin kaldirilmasi i¢in kullanilan makinelerde, kaldirilabilecek
maksimum yuk agikga gorinecek sekilde isaretlenir, makinenin
degisik sekillerde kullaniminda da maksimum yiiki gésteren
levhalar veya isaretler bulunur.




Kaldirma araglarini kullanan operatorlerin
yetkili makamlarca verilmis operator belgeleri
olmalidir.
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Kaldirma araci bir ¢alisma alani iginde hareket
ediyorsa, uygun trafik kurallari konulmali ve
uygulanmalidir.




Kaldirma araglarinin calisma
alaninda gorevli olmayan isgilerin
bulunmasini 6nleyecek gerekli
diizenleme yapilmalidir.

Isin geregi olarak bu alanda
isci bulunmasi zorunlu ise, bu
iscilerin kaldirma araclar:
nedeniyle zarar gérmesini
onleyecek uygun tedbirler Yetkisiz kimse giremez
alinmalidir.




Insanlarin kaldirilmasinda sadece bu amag

igin saglanan is ekipmani ve aksesuarlari
kullanilmahdir.

Olaganisti veya acil olan istisnai durumlarda
insanlari  kaldirmak amaciyla yapilmamis is
ekipmani, gerekli énlemleri almak ve gozetim
altinda olmak sartiyla insanlarin
kaldirilmasinda kullanilabilir.
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Kaldirma aksesuarlari, kaldirilacak yiike,
kavrama noktalarina, baglanti elemanlarina ve
atmosfer sartlarina uygun segilmelidir.

Kaldirma aksesuarlari bozulmayacak
veya hasar gormeyecek sekilde muhafaza
edilmelidir.



Yiikin isgiler tarafindan elle baglanmasi veya
¢ozulmesi halinde igin glvenlikle yapilabilmesi igin
gerekli dizenleme yapilmalidir.

Ozellikle ig ekipmaninin kontroliiniin dogrudan

is¢ide olmasi saglanmalidir.



Bitin yik kaldirma igleri iscilerin glivenligini
korumak igin uygun sekilde planlanmali ve g6zetim
altinda ylriatulmelidir.

Ayni yiiki kaldirmak igin, iki vincin ¢alismasi
durumunda, her iki ving operatoriine, yalniz bir
isaret¢i tarafindan kumanda verilmeli ve vinglerin
hareketlerinde uyumu saglayacak 6zel onlemler
alinmalidir.
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Hava sartlarinin, glivenli
kullanimi engelleyecek sekilde
bozulmasi halinde, kaldirma
araclarinin acik havada
kullaniimasi durdurulmalidir




5 ton veya daha fazla yiik kaldiran
rayli vinglerde, 2 elektrikli fren veya
1 elektrikli ve 1 mekanik fren
bulundurulacaktir.

A¢ik havada ¢alisan rayli vinglerde,
ylk kancasini sirekli olarak
aydinlatabilecek ve ving lizerine
baglanmis lambalar bulunacaktir.
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Periyodik Kontrollerin Yapihig

Calisma sartlari ile test ve deneylerden
dolayi vincin tasiyici yapisinda uygunsuzlugun
meydana gelip gelmedigini tespit etmektir.

Sartnamelere uygunluk deneyleri,
Kaldirma araglarinin imalat oncesi belirtilen
teknik sartnamelere uygunlugunun tespiti igin
yapilir.

Yik kaldirma yeterlilik deneyleri,

Statik yik deneyleri,
Dinamik yiik deneyleri,
Kararlilik deneyleri



Amaci : Statik deneyler kaldirma  makinesi
ve elemanlarinin yapi yeterliligini: kullanilan
malzemede metal yorgunlugu, asinma, korozyon,
sekil degisikligi, ¢catlak, boya kalkmast,
baglantilarda gevseme olup olmadigini kontrol
etmek amaci ile yapilir.

Deneyin Uygulanmasi :

Ving kaldirabilecegi beyan edilen yiikiin 1.25
kati ylike maruz birakilir. Yiik en fazla 10-20
cm. yukari kaldirilir ve en fazla 10 dakika
askida tutulur.
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Amaci : Ozellikle kaldirma araci mekanizmalarinin
ve frenlerinin emniyetle iglerligini
kontrol etmek amaci ile yapilir.

Deneyin Uygulanmasi :

Ving kaldirabilecegi beyan edilen yiikiin 1.1 kat
yike maruz birakilir. Vincin, frenlerinin, halatinin,
tamburunun, kancasinin givenli bir sekilde gorevini
yerine getirip getirmedigi uygun menevralarla
kontrol edilir. en az 60 dakika boyunca tekrar

edilir.



Amac! : Kaldirma aracinin kararlhiligini kontrol
etmek amaci ile yapilir. Vincin,
kaldirabilecegi beyan edilen yiikin 1.25
kat1 kaldirmasi durumunda sahip oldugu
manevralarin gergeklestirilmesi durumunda
devrilip devrilmeyecegi kontrol edilir.

Deneyin Uygulanmasi :

Deneyler belirlenmis ¢alisma alaninda ve kararliligin
en az oldugu konumlarda yapilir. Kararlilik
deneyleri dinamik deney sartlarinda
gerceklestirilir.



TEKNIK RAPORU

Raporu Isteyen Kurum

Kontrol Tarihi

Rapor Tarihi

Kontrol edilen makinanin cinsi :

Son kontrol Tarihi

A - TEKNIK OZELLIKLER
Markasi

Yapim Yil

Seri No

Kaldirma Kapasitesi:

Kaldirma Yuaksekligi:

Arag Plaka No

KALDIRMA GURUBU

A - MOTOR
Gaca

Tipi

Markasi

Yapim Yih

Seri No

Devir Sayisi

Kaldirma Hizi

B - TEST VE KONTROLLAR
- 1.5*YUk kaldirma Kontrolu

Kaldirma - Durdurma fren kontrolu
indirme - Durdurma fren kontrolu
1.5" ylk hareket durdurma fren kontroiu

ONERILER

/

1-
2-
(o
4-
5-

SONUG:

Kontrol Yapan Mihendisin

Adi Soyad :
Sicil No

imzasi
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Forklift Kullaniminda Glvenlik Kurallari

Forklift, operatorlik egitimi almis yetkili
personel tarafindan kullaniimalidir. Kullanim
sirasinda operator sert bir baret ve giivenli
ayakkabi giymeli, bol kiyafetler yerine tek parga
tulum tercih etmelidir.
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Forklift Kullaniminda Glvenlik Kurallari

Operator kullanim oncesi, forklift kullanim
kosullarini operator kontrol listesinden
denetlemelidir. Tespit ettigi, gorinen hatalar:
veya yapilmasi gerekli onarimlari ilgili mercilere
derhal bildirmelidir.
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Forklift, operatér koltuguna oturmadan
kullanmamalidir. Kollar, bacaklar ve bas operator
kabininin disina ¢gikartilmamalidir. El ve ayaklar,
forklift asansoriinden uzak tutulmalidir.




* Forklift, kesinlikle i1slak eller ve ayakkabilar ile
kullanmamalidir. Yagl eller ile levyeler
tutulmamalhidir. Bu durumda, eller ve ayaklar
kayabilir kontrol kaybedebilir ve bir kazaya

sebep olunabilir.
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 Forklift ile yiiksek hizlarda ani manevralar
yapmaktan kaginilmali, ani durus ve kalkislar
yaptimamalidir. Ani ve dengesiz hareketler aracin
devrilmesiyle sonug¢lanabilir. Dénislerde, bina
giris ve ¢ikiglarinda ve insanlarin yaninda korna
kullanarak uyarida bulunulmali ve hiz
disiridlmedir.




* Forklift, operator muhafazasi ve yiik korkulugu
olmadan kesinlikle kullaniimamalidir.
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* Forklift ¢atallarinda kimse taginmamali veya
kaldirilmamalidir. Diger insanlarin forkliftin
yanlarina binmesine izin verilmemelidir. Forkliftler

sadece yik tasimak igin dizayn edilmistir.




* Asla asiri yikleme yapilmamalidir. Daima forklif+
igin onerilen tonajlarda yikleme yapilmali,
Forklifte kesinlikfe karsi denge agirhgi ilave
edilmemelidir. Asiri yikleme forkliftin
devrilmesine ve bunun sonucunda personel
yaralanmalarina ve aracin hasarina neden

olabilir.




» Glvenli olmayan ve dengesiz yukler kaldirilmamali
ve tagsinmamalidir. Yiikiin agirlik merkezi
dengelenerek yiikleme yapilmalidir. Catal araliklari
ylkin agirlik merkezine gore dengelenmelidilir.
Catallar, yikin altinda olabildigince genis aralikli
tutulmalidir. Yik her iki ¢atala da esit dagitiimal
ve tek ¢atali kullanarak asla tasima yapiimamalidir.




* Gevsek ve kaygan zeminlerde forklift
kullanilmamalidir. Kum, ¢akil, buz veya ¢amurlu
zeminlerde devrilmeyle sonuglanan kazalar
yasanabilir. Ozellikle zemin yapisina gére miisaade
edilen maksimum yik degerleri, asansér tasima
kapasitesi ve tavan yliksekligi gibi degerler
asilmamalidir.




* Yiikin yik korkulugundan ytiksek olmasi
durumunda forklift hareket ettirilmemelidir.
Yik, ¢atallart mimkin oldugu kadar asagiya
indirerek (zeminden 15-20 cm yukarida) ve
arkaya dogru kaldirarak (10-15 derece egimli)
tasinmalidir.




Forklift devrilemeye basladiginda operataor
kesinlikle disari atlamaya ¢alismamalidir. Hayatta
kalmasi igin koltugunda oturmali ve sikica
tutunmalidir.
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* Forklifti engebeli alanlarda kullaniimamalidir.
Kulanmak kaginilmaz ise yavas ve dikkatli
olunmalidir. Demiryolu lzerinde yavas ve mimkin
oldugunca ¢apraz gegilmelidir. Demiryolu
gegerken forklift ciddi bir sekilde sarsilir. Yavas
bir gegis igin ¢apraz bir sekilde ve her seferinde
bir lastigi gegirerek ilerlemelidir.




» Yokus lzerinde yanlamasina yikleme ve
bosaltma yapiimamalidir. Yokus lizerinde

doénmemeli ve egime paralel forklift
kullaniimamalidir.
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Rampalardan ¢ikarken daima ileri, inerken
de geriye dogru hareket edilmelidir. Egimli
ylzeylerdeyken asla yik kaldirilmamahdir.
Egimli ylizeylerde manevra yapilmamalidir.
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» Yiikiin gorisi kapattigi durumlarda forklift ileri
dogru kullanilmamalidir. Yokus yukari ¢ikmak
disinda bu durumlarda arkaya dogru hareket
etmek goris netligini arttiracaktir.




* Forklift park alani olarak belirlenmis noktalara
birakilmalidir. Park durumunda ¢atallar tamamen
asag! indirilmeli, levyelerin hepsi bosa alinmalr, el
freni cekilmeli ve motor durdurulmalidir. Forklift
kullanilmadigr durumlarda lastiklerin 6niine ve
arkasina takozlar konulmalidir.

P
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Konveyorlerle Ilgili Ahinmasi Gerekli Onlemler

Konveyorlerin Uzerine ¢ikilmasi, yurunmesi yasaklanmali
ve gerekli onlemler alinmaldir.

Konveyor ¢alisir durumdayken bakim
islemi uygulanmamalidir.

Konveyorler gerekli koruyucular
saglanmadan calistiriimamalidir.

Konveyor dururken yukleme
yapilmamalidir.
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Konveyorlerle Ilgili Ahinmasi Gerekli Onlemler

Konveyorun galigtirilacaginin (devreye alinacaginin) ilgili
personel tarafindan bilinmesi saglanmalidir.

Konveyor bakimi sadece yetkili personel
tarafindan yapiimalidir.

Konveyor kumandalari gereksiz yere
kullaniimamaldir.

IiTAT

Konveyor calisirken yaklasiimamalidir.
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Konveyorlerle Ilgili Ahinmasi Gerekli Onlemler

Konveyor calisir durumdayken yakininda
temizlik yapilmamalidir.

Tum kontrol sistemleri kolaylikla gorulebilir
olmaldir.

Konveyor kontrol sistemlerinin tum
o fonksiyonlari bilinmelidir.

of I J
&
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Bandin tambura sarildigi yerler ve tahrik sistemindeki aktarma organlari
kimsenin ulasamayacagi sekilde koruyucu ile kapatiimalidir.
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- Banttan dokulebilecek malzemelerin calisanlari
yaralama ihtimali varsa, gerekli tedbirler
alinmalidir (bariyerler vb).

- Bant konveyorler hareket halindeyken
devrilmeye karsi emniyetli olmalidir.

» EQimli konveyorlerin yukld durumda
kendi kendine hareket etmesini
onleyecek tedbirler alinmalidir.




« Bantlarin her iki yaninda genigliginde servis ve bakim
sahasi bulunmalidir.

« Bant konveyorlerin belirli noktalarinda durdurma dugmeleri veya hat
boyunca durdurma teli monte edilmelidir.

« Bant herhangi bir sekilde durduruldugunda arizanin bandin hangi
noktasinda oldugu kontrol panelinden de gorulebilmelidir.



» Bant calisirken Uzerinden veya altindan insan gecisi engellenmelidir.
Gerekiyorsa bant Uzerinden gegcis icin guvenli kopruler yapiimalidir.

*Tasima bandlarinin (Konveyor) veya diger makinalarin tzerinden gecgen
butin gegitlerin agik bulunan taraflari, uygun korkuluk ve eteklerle
cevrilecektir

*Ariza bakim gibi herhangi bir nedenle devre disi birakilmis konveyorler

ancak devre disi birakan kigilerce devreye alinmali, baskalari tarafindan
alinmamalidir

» Konveyor bolgesinde calisanlar, ekipmanin nasil ¢alistigi, nasil kontrol
edilecegi

konusunda bilgilendirilmelidir. Ayrica durdurma ve acil durum
kontrollerinin yerleri ilgili personele uygulamali olarak anlatiimalidir.

« Konveyorlere yakin calisan personel, karsilasabilecegi tehlikelere karsi
egitilmelidir.



« Konveyorlere ait guvenlik seritlerinin higbir sekilde yeri
degistiriimemelidir.

- Baslatma/durdurma butonlarinin yerleri gozle gorunur bir yerde
olmalidir.

 Tehlike arz eden tum durumlar, ilgili personel tarafindan rapor
edilmelidir.

- Konveyorlerde tahrik tamburlarinin oldugu bolgeler, sikisma
noktalari ve bosaltma noktalari vb. tehlikelerin olustugu yerlerdir.
Bu noktalara yakin bolgeler uygun boyutlarda bariyer kullanarak
tehlikeler engellenmelidir.

- Konveyorler yerden



« Acil durdurma dugmeleri kirmizi olmali, kolayca ulasilabilecek, belirgin
sekilde isaretlenmis ve mantar seklinde olmalidir.

 Bariyerler altindan ve ustunden insan gecemeyecek sekilde, tel araliklari
tasarlanmali, yere sabitlenmis olmali ve

gerekli buyuklukte uyari levhalari tagimalidir.

* Bariyerler, diger alanlarda ¢alismayi engellememelidir.

 Bariyerler, baska tehlikelere neden olmayacak sekilde tasarlanmalidir.

* Yuksekten gecen konveyor hatlarinin altina malzeme dusmesini
engellemek i¢cin uygun boyutlarda koruyucu kullaniimalidir.



EL ISARETLERI ICIN ASGARI GEREKLER

Isaretci: El - kol hareketleri ile Isaretleri
veren Kisi,

Operator : Isaretcinin talimatlar: ile hareket
eden kisi

Isaretgi, operatére manevra talimatlarine
vermek icin el-kol hareketleri kullanmalidir.



Isaretci, kendisi tehlikeye diismeyecek
sekilde, bulundugu yerden bitin manevralari
gorsel olarak izleyebilmelidir.

Isaretcinin esas gorevi; manevralart
yonlendirmek ve manevra alanindaki isgilerin
glivenligini saglamaktir.



2.deki sart yerine getirilemiyorsa ek olarak bir
veya daha fazla isaretgi konuslandirilacaktir.

Operator, almis oldugu emirleri glvenlik
icerisinde yerine getiremeyecegi durumlarda
ylridtmekte oldugu manevray! durdurarak yeni
talimat isteyecektir.



Yardimci unsurlar:

Operator, isaret¢iyi kolaylikla fark
edebilmelidir.

Isaretci, ceket, baret, kolluk veya kol bandi
gibi ayirt edici esyalardan bir veya daha
fazlasini giyecek ya da uygun bir isaret arac
tasiyacaktir.

Ayirt edici egyalar; parlak renkli, tercihen
hepsi ayni renkte ve sadece isaretgilere ozel
olacaktir.



Avug icleri One

Hazir ol bakacak sekilde ?
Baslama her iki kol yere ‘Lr“
komutu paralel |
Avug ici One
Kesinti / ara bakacak sekilde |
Hareketi sag kol yukari
durdur kalkik
Her iki kol gogus
Islemin sonu  |hizasinda eller @\
=X

kenetli




Sag kol avug ici
one bakacak
sekilde yukari
kalkikken
yavasca daire
cizer

Sag kol avug igi
iceri bakacak
sekilde yere
dogru
indiriimisken
yavasca daire
cizer

Mesafe her iki
elin arasindaki
boslukla ifade
edilir




Her iki kol avug icleri yukari bakacak
sekilde bel hizasinda bukuluyken
kollar dirsekten kirilarak yukari
hareket eder

Her iki kol avug icleri asagi bakacak
sekilde gogus onunde bukuluyken
kollar dirsekten kirilarak yavasca
gbvdeden uzaklasir

Sag kol avug ici yere bakacak
sekilde yere paralel saga
uzatiilmigken saga dogru yavasca
kicuk hareketler

Sol kol avug ici yere bakacak sekilde
yere paralel sola uzatiimisken sola
dogru yavasca kucuk hareketler

Eller arasindaki bogluk mesafeyi
ifade eder




Avug icleri one
bakacak sekilde
her iki kol yukari
kalkik

W

Butun hareketler
daha hizli

Isaret yok

Butin hareketler
daha yavasg

Isaret yok




TEHLIKELI OLABILECEK

HUSUSLAR
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1. Silindir Kontrolii

Tamirci A, forklift silindirini kontrol ederken. tamirci B forkliftin kumanda kolunu kullanarak.

catallar1 asag1 yukar: hareket ettirmek icin bekliyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Malzemeler uygun bir yere konmamus.
2. Tamirci B nin kumanda kolunu kullanirken yapacag: hatali bir hareket. tamirci A’nin catal

ile kabin arasina sikigsmasina neden olabilir.
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2. Arac Kontrolii
Bir tamirci yola park etmis bir forkliftin altina yatarak onu kontrol etmektedir. Bu

arada bir isci digerine seslenerek yol kenarima istiflenmis kargolarin tasmmasini istiyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Tamirci forkliftin etrafinda korkuluk ve herhangi bir uyar: isareti olmaksizin yol ortasinda
forklifti kontrol etmektedir.
2. Catallar havada askida birakilmastir.

3. Forkliftin hareketini 6nleyecek takoz kullanilmamustir.
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6. Tasima

Hidrolik ekskavatorden sokiilen bir parcanin-boom ving vasitasiyla tasinmasi

Tehlikeli Olabilecek Hususlar
1. Makine parcasi (boom) kararsiz bir sekilde tutturulmus. Ving kaldirmaya basladiginda
saga sola savrulma ihtimali yiiksek.

2. Isci sag elini tastyici iplere kaptirabilir.
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7. Silindirin degistirilmesi

Bir tamirci baglanti pimini ¢ekic kullanarak yerine takiyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Tamirci yiiksek bir konumda dengesiz bir sekilde calisiyor. Isci dengesini kaybedip
diisebilir.

2. Silindir kararsiz bir sekilde askida tutulmaktadir. Tasiyici sapanlar-celik halatlar ileri geri

hareket edebilirler
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17. Forkliftle tasima

Bir isci forklift operatdriinii yonlendirerek bir is makinesinin paletlerinin tasinmasina
yardimei olmaktadir.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Palet uygun bir sekilde forkliftin bicaklarina tutturulmadig icin tasinma sirasinda kayip
diisme ve cevresindekilere zarar verme ihtimali oldukea yiiksek.
2. Isaret vererek yonlendiren isci tehlikeli bir konumda durmaktadir. Operatériin manevrasina

bagli olarak yaralanma ihtimali oldukca yiiksek. -



23. Vin¢ kullanarak parcanin tasinmasi
Bir isci. is makinesinden cikardigi agir parcayi, ceraskal vasitasiyla tezgahin iizerine

yerlestirmeye calisiyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar
1. Isci askida duran parcay: tezgahin iizerine yerlestirmek isterken tezgah parcanin agirligina
bagli olarak aniden iscinin iizerine dogru devrilebilir.

2. Iscinin sol eli asagi indirilen parcanin altinda kalabilir.
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24. Forkliftle tasima

Bir forklift operatdrii acele bir sekilde malzeme tasiyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar
1. Tasinan malzemeler operatdriin goriis acisini engelliyor. Yerdeki arkadasina carpma
ihtimali oldukca ytiksek.
3. Forkiftin bicaklar: geriye dogru yiikseltilmemis. Malzemeler forklift ilerlerken her an
devrilebilir.
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26. Yeralt1 boru doseme calismasi

Yol kenarinda borular: dosenmesi amaciyla yapilan kazi calismasi.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Borularin bu sekilde kaldirilmasi ekskavatoriin amac dis1 kullanildigini géstermektedir.
Borular halatlardan kurtulup yola sacilabilir.

2. Borulan tasiyan sapan uygun degil. Muhtemelen bu baglayis borularin kayip diismelerine
yol acacakitur.

3. Yol kenarinda calisma yapildiZini gdésteren herhangi bir isaret ya da uyar: levhasi yok. Bu

sartlarda trafik kazasi riski her zaman mevcut.
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32. Bir forklifti asansor gibi kullanarak yiiksekte calisma
Depo iscisi raflardaki yedek parcalar bir forkliftin catallarina gecirilmis paletin lizerine

basarak almaya calisiyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar
1. Paletin etrafinda koruyucu bir kafes yok. Isci her an asag diisebilir.
2. Palet sabit olmadig: icin catal bicaklardan her an kurtulabilir.
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