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IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

[sin yapilmasi sirasinda cesitli
nedenlerden kaynaklanan sagliga ve
guvenlige zarar verebilecek durumlarin
onlenmesi ve bu durumlarin olusturacagi
olumsuz etkilerden calisanlarin korunmasi
amaci 1le yapilan sistemli ve bilimsel
calismalardir.
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Korunma Politikalarni

Bir seyin olmasina veya yapilmasina
engel olmak,

Ortaya c¢ikan veya c¢ikacagr diisiiniilen bir
tehlikey1 durdurmak veya onune ge¢cmek,
Bir kimsey1 veya bir sey1 dis etkilerden,
tehlikeden veya zor bir durumdan uzak
tutmak, muhafaza etmek,



‘Tehlikeyi denetim alﬂnda_b_lllm1duﬂﬁal(,/
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savunmak, miidafaa etmek,

Tehlikeli, zararli durumlar1 onlemek,

Bir seyin eskimesini, yipranmasini
onlemek 1¢in gereken dikkat ve 0zeni
gostermek,

olarak ifade edilebilir.
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~—  TANIMLAR

Onleme

Mesleki riskler1 onlemek veya azaltmak i¢in
isyerinde yapilan i1slerin butin asamalarinda
planlanmis veya alinmis tedbirlerin tiimii olarak
tanimlanmaktadar.

Koruma

Saglik ve glivenlik risklerinin onlenememesi
durumunda calisanlarin olumsuz etkilenmesini
engellemek 1¢in ylrtitilen ¢calismalardir



in Genel Yiikiimliiliikleri_ - —

~© AB  direktifleri esas alinarak hazirlanan  yeni
mevzuatimizda koruma politikalar1 1le 1lgili 1sverene
asagidaki yukumlulikler getirilmaistir.

I[sveren, calisanlarin saghigini ve giivenligini korumak
i¢cin mesleki risklerin onlenmesi, egitim ve bilgi verilmesi
dahil gerekli her turli onlema almak, organizasyonu
yapmak, ara¢ ve gerecleri saglamak zorundadir.

[sveren, saglik ve giivenlik 6nlemlerinin degisen sartlara
uygun hale getirilmest ve mevcut durumun siirekhi
1yilestirilmesi amag ve ¢alismasi 1¢inde olacaktir.



Isveren, saglk ve giivenligin korunmast ile ilgili
onlemlerin aliInmasinda asagidaki genel prensiplere
uyacaktir.

Risklerin onlenmesi,

Onlenmes1 mumkiin olmayan risklerin
degerlendirilmesi,

Risklerle kaynaginda miicadele edilmesi,



fsveren;
[sin kisilere uygun hale getirilmesi i¢in;
-Ozellikle isyerlerinin tasariminda,

o[s ekipmanlari, calisma sekli ve iiretim metotlarinin
seciminde 0zen gosterilmesit,

Ozellikle de monoton calisma ve dnceden belirlenmis
uretim temposunun hafifletilerek bunlarin sagliga
olumsuz etkilerinin en aza indirilmesi, prensibine
uyacaktir.



Isveren,
*Teknik gelismelere uyum saglanmasi,

*Tehlikeli olanlarin, tehlikesiz veya daha az tehlikeli
olanlarla degistirilmesi,

genel prensibine uyacaktir.



Cozucu katkihi boya yerine su bazh
boya



Isveren,

- Teknolojinin,

- Is organizasyonunun,

- Calisma sartlariin,

- Sosyal 1ligkilerin ve

- Calisma ortama 1le 1lgili faktorlerin etkilerini

kapsayan genel bir dnleme politikasinin gelistirilmest,
prensibine uyacaktir.
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® Toplu korunma onlemlerine, kisisel korunma
onlemlerine gore oncelik verilmesi,

® C(Calisanlara uygun talimatlarin verilmesi

Prensiplerine uyacaktir.




Isveren,

Isyerinde yapilan islerin 6zelliklerini dikkate alarak;
Kullanilacak 1s ekipmaninin,
Kimyasal madde ve preparatlarin se¢imi,
[syerindeki calisma diizeni gibi konular da dahil,

Calisanlarin saglik ve glivenligi yontinden tiim risklert,
degerlendirecektir.



ALLDAY.RU



4857 say1l1 yeni Is Kanunu’nun ardindan
Calisma ve Sosyal Giuivenlik Bakanligi
tarafindan, AB adaylik stirecinde 15 sagligi ve
guvenligine 1liskin yasal diizenlemeler; ¢cagdas
ve uluslararasi normlar ve AB Direktiflerine
uygun olarak yenilenmis ve yeni hazirlanan

Y 6netmeliklerle ISG konusunda dnleme ve
gelistirmeye yonelik asagida 6zetlenen yeni
yaklasimlar getirilmistir.



YENI YAKLASIMLAR
[s yerlerinde genel bir 6nleme politikasinin
gelistirilmesi,
[s saglig1 ve giivenligi ile ilgili durumun
surekli iyilestirilmesi,
[sin her asamasinda risk degerlendirmesi

yaklasimi 1le tehlikelerin tespiti ve buna
gore alinacak tedbirlerin belirlenmesi,
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-Ayni 1syerini kullanan farkli isverenlerin 1s sagligi
ve guvenligi ile 1lgili olarak isbirligi yapmasi,
-Isyerinde karsilasabilecekleri riskler konusunda
calisanlarin bilgilendirilmesi,
-Calisanlarin goriislerinin alinmasi,

-Isyerinde saghk ve giivenlik gorevlisi ve saglik ve
givenlik calisan temsilcisi bulundurulmasi,

gib1 yeni yaklasimlar getirilmistir.



/
6331 SAYILI IS SAGLIGI VE GUVENLIGI KANUNU

ISG konusu ilk kez 6zel bir kanunda ele alindu.

Kamu ve o0zel sektor ayrimi gozetmeksizin tiim
calisanlar kanun kapsamina alindi. (Madde:2)

Kuralci bir yaklasim yerine onleyici yaklasim esas
alindi. (Madde:4)

Isyerleri, yapilan isin niteligine gore tehlike simiflarina
ayrildi. (Madde:5,9)



/

63 T1S SAGLIGT VE-GUVENLIGIKANUNU
/

Biitiin isyerlerinde is giivenligi uzmani, isyeri hekimi gibi
uzman personel gorev yapacak. (Madde:38)

Isverenler ortak saghk ve giivenlik birimlerinden hizmet
alabilecek. (Madde:6)

Devlet, 10°dan az ¢alisani olan isletmelerin is saghgi ve
giivenligi hizmetleri giderlerini destekleyecek. (Madde:7)

Is kazalarini ve meslek hastaliklarim énleme adina
onceden risk degerlendirmesi yapilacak. (Madde:4,10)
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Cahisanlar belli araliklarla saghk gozetiminden
— gecirilecek.(Madde:15)

Is kazalar1 ve meslek hastahiklarinin kayitlar: daha etkin
ve giincel hale getirilecek. (Madde:14)

Elli ve daha fazla calisanin bulundugu tium isyerlerinde, is
saghgl ve giivenligi kurulu olusturulacak. (Madde:22)

Isyerlerinde acil durum planlar1 hazirlanacak.
(Madde:11,12)

Isveren tiim calisanlarini, is saghg ve giivenligi ile calisma
hayatina dair hak ve sorumluluklar1 hakkinda
bilgilendirecek. (Madde:16)



Cahsanlar isyerlerindeki is sagligr ve guvenligi
faaliyetlerine aktif katilim saglayacak. (Madde:18)
Calisan, ciddi ve yakin tehlikeyle karsi karsiya

kaldiginda calismaktan kacinma hakkini
kullanabilecek. (Madde:13)

Birden fazla isverenin oldugu yerlerde, is saghg ve
giivenligi konusunda koordinasyon saglanacak.
(Madde:23)

Hayati tehlike durumunda isyerlerinin tamaminda
veya bir bolumiinde is durdurulabilecek. (Madde:25)



Kanunun bazi hukiumleri asamah olarak hayata

gecirilerek yeni durumlara uyum kolaylasacak.
(Madde:38)

Buyuk endustriyel kaza riski tasiyan isyerleri,
giivenlik raporu ve kaza onleme politika belgesi
olmadan ise baslayamayacak. (Madde:29)

Kanununun uygulanmasini kolaylastirmak i¢in,
etkin idari yaptirnm uygulanacak. (Madde:26)



_Tehlikeli Durum Ve Tehlikeli Davranislar

[s kazas1 ve meslek hastaliklarinin
temelinde tehlikeli durum ve tehlikel
davranislarin bulundugu herkes tarafindan
bilinmektedir. Bu konuda oncelikle
tehlikel1 durum ve tehlikeli davranis
taniminin yapilmasi uygun olacaktir.



Warimiiar = e —
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Tehlikeli Durum: Isyeri bina ve
eklentileri, 1s ekipmani, sabit tesis,
tesisat ve malzemelerden
kaynaklanan tehlikelerin tamamaina,



Tanimlar——— e —
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Tehlikeli Davranis : Calisanlarin
kendi sahsi kusurlari, ISG tedbir ve
kurallarina uymayan hareket ve
davranislari, gorevlerini thmal ya da
savsamalari, 1s1n gerektirdigi 6zen ve
dikkat1 gostermemeler1 gibi
davraniglarin tamamini,

[fade eder.



~— @ Ne tehlikeli durumlar ne de tehlikel
davranislar tek basina bir kazanin
olusumu 1¢1n yeterl degildir.
Kazanin meydana gelmesi 1¢in; ayni
zaman ve mekan sartlarinda

“Tehlikeli Durum?” ile “Tehlikeli

Davranis”in ust uste gelmesi
gereklidir.



Bu-teor1 tehlikeli durumrve-tehlikeh
davranislarin aynm1 zaman ve mekan sartlarinda
ust uste her gelis1 halinde kaza olacagi
anlamina gelmemektedir.

Y apilan 1ilk istatistikler bir 6liimlii ya da uzuv
kayiph 1s kazasinin 330 da bir gerceklestigini
goOstermistir.

Bir olimlu ya da agir yaralanmali kazanin
altinda 29 hafif yaralanmali, 300 Ramak kala
olay1 bulunmaktadir. (1-29-300 Kurali,
W.Henrich 1930-1950)
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Tehlikeli Hareketler

Sorumsuz bigimde gorev verilmeden ya da
uyari ve talimatlara aldirmadan giivensiz
calisma,

» Gereksiz hizli calisma,

e Guvenlik donanimini kullanilmaz duruma
sokma,

» Alet ve makinalar tehlikel1 sekilde
kullanma,



- Guvensiz yukleme, tasima, 1stifleme,
* Guvensiz vaziyet alma,

 Tehlikel yerlerde ya da hareketh
ckipmanlarda ¢alisma,

e Sasirma, kizginlik, uzgunluk, telas,
sakalasma vb.

* Kisisel koruyucular1 kullanmamak,



 Tehlikeli durumlar =

Uygun olmayan koruyucular,
» Koruyucusuz makineler,
* Guvensiz yapilmis alet ve makinalar,
» Arizali-kusurlu alet, makine, techizat
* Yetersiz- bakimsiz bina, alet ve makineler,



Yetersiz ya da fazla aydinlatma,
* Yetersiz havalandirma,

» Calismalarda gerekli gortilen KKD’lerin
verilmemesi veya uygun olmayan
KKD’lerin kullanilmasi,

* Guvensiz ¢alisma yontem ve sartlari.



Tehlikeli Durum ve Tehlikeli Davranislarin ('5nlean

~— Is saghig1 ve giivenligi bilim dali 15 kazas1 ve

meslek hastaliklarinin 6nlenmesi
calismasinda bes adimdan olusan risk
degerlendirme yaklasiminin uygulanmasini
benimsemistir.

[syerlerinde, calisanlarin saglikli ve
gliivenli bir ortamda calismalarini saglamak
icin yapilacak korunma uygulamalari, ug
ana baslik altinda incelenebilir.
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KORUNMA UYGULAMALARI

1. Kaynaga Yonelik Korunma uygulamalari
» Bertaraf etme
» [kame etme

» Makine koruyuculari
» Teknik tedbirler



Korunma Uygulamalar

2. Ortama YoOnelik Korunma
Uygulamalari

* Genel havalandirma,
* Genel aydinlatma,

e [klimlendirme,

e [saretleme/sinirlama
 Uyari levhalari



- Korunma Uygulamalari - =

3. Kisiye Yonelik Korunma Uygulamalari

» Ise uygun personel secimi, egitim ve
denetim,

» [se giris saglik muayenesi,

 Periyodik saglik muayenelert,

» Ger1 donis saglik muayenelert,

» Rehabilitasyon calismalari,

» Kisisel koruyucu donanimlar.



/erwwmam/

Ozellikleri

Tehlikeli alana girmey1 onlemel:

» Calismay1 zorlastirmamali
» Uretimi engellememeli
» Kullanish ve 1se uygun olmals,

» Tezgahin bir parcasi konumunda olmali,
tezgahla blutunlesmel1



Fazla bakim 1stememeli, bakimi
zorlastirmamali

e Ortama ve calisma sartlarina uymal
» Karisik olmamali, az parcali olmali
» Koruyucu kendisi tehlike olusturmamali

» Koruyucuda kullanilan malzeme tehlike
olusturmamali
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Makine Koruyuculari Cesitleri

-Sabit koruyucular
» Kilitlemeli koruyucular
» Otomatik koruyucular
 Yaklasma koruyuculari
 Ayarlanabilir koruyucular
» Kendi kendine ayarlanan koruyucular
* Durdurma ve ters dondurme sistemi



Eylemsizlik koruyucu sistemi

e Mel

canik engeller

e Mal

zeme verme ve alma aygitlari

Sabit koruyuculara ornekler

» Kayis kasnak koruyuculari

* Disli-zincir koruyuculari

» Kaplin-mil-volan koruyuculari

» Makina govdesi



« Z1mpara tas1 koruyuculari
 Pervanelere yapilan koruyucular

» Korkuluklar, siperler

Kilitlemeli koruyuculara ornekler

e Kapaklara takilan emniyet swicleri (Enj.presler,
helezon tasiyicl., kazan kapaklarinda)

e Cift el kumanda tertibati

e Bir makinede birden fazla isci calismasi durumunda
kumanda tertibati

e Kaldirma makinelerinde alt ve ust limit swicleri
e Tehlikeli bolgeleri simirlayan emniyet swicleri



Makinelerin hareket alanini sinirlayan emniyet
swicleri

e Mekanik ve hidrolik Kilitleme sistemleri
Otomatik koruyuculara ornek

* Kisi tehlikeli alana girdiginde fiziki olarak
uzaklastiran sistemlerdir. (Preslerde ve makaslarda

)

Yaklasma koruyucularina ornekler
 Sabit engeller
* Tel kafesler

* Emniyet seritleri, ipleri



Ayarlanabilir koruyuculara ornekler
 Serit testere koruyuculari
» Matkap koruyuculari

Kendi kendine ayarlanan koruyuculara
ornek

 Daire testere koruyuculari



Durdurm ters dondiirme sistemine—

—ornek
* Merdaneli camasir
durdurucu cubuk

————

makinelerindeki

* Emniyet teller1 emniyet ¢gubuklari

» Kaldirma ara¢larindaki sinirlama swicleri

* Yiriiyen vinglerdeki alan sinirlama swicleri

e Merdaneli ezicilerc

eki1 emmiyet ¢cubuklar

 Fotosel presler, ma
* Basinca duyarli tab

caslar
an 1le durdurma



y Eylemsizlik Koruyueu-sitemine-ernck
=

(Makinenin hareket: durmadan makinenin
acilmasini Onleyen sistemdir)

» Otomatik camasir makinesi kapaklari
 Santrifiiy makineler1 kapaklari

e Kaldirma makinalarinin otomatik fren
sistemi

* Mekanik engell1 aygitlar



- Yatay hareketh tabla

* Dusey hareketli tabla

* Besleme ¢ikarma aygitlan
 Preslerde,

» Kiyma makinalarinda,

» Ogiitiiciilerde,

» Konkasorlerde,

» Agac 1sleme tezgahlarinda



/
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~—  Ortama Yonelik Korunma Uygulamalan

DEGISIK CALISMA YERLERINDE HAVA DEGISIMI IHTIYACI
Isyeri Hava degisimi/Saat
Akiimiilator Imalat1 5-10 defa
Boyahaneler 5-15 defa
Biirolar 3-6 defa
Piiskiirtme boya isler1 20-50 defa
Garayjlar 4-6 defa
Lokanta ve kantinler 4-8 defa
Fabrika mutfaklar1 buylik mutfaklar 6-8 defa
Laboratuarlar 5-10 defa
Tuvalet Banyo ve Duslar 4-8 defa
Camasirhaneler 5-15 defa



Ortamda zararli gaz, toz ve koku bulunan ortamlarda, soz
konusu gaz, toz ve kokunun kabul edilebilir sinirlarin
altinda olmasi gereklidir.

Kabul edilebilir sinirlar:

» Miisaade edilebilen azami konsantrasyon (MAK) degerinin
altindaki degerler, (Maksimum

Allowable Concentrations=MAC) (Bu degerler cm3/m3
veya mg/m3 seklinde 1fade edilir)

 Esik sinir degerler (TLV) (Threshold Limit Values)

» Kisa Siirel1 Karsilagsma Sinir Degerler1 (STEL) (Short
Term Exposure Limits




HAVAHTIYACH s —_

—@ Yetiskin bir insanin saatte 30 metrekiip temiz havaya ihtiyaci
vardir. Normal sartlarda tabii

havalandirma ile ortamin havasinin saatte 2-3 defa degistigi
kabul edilmektedir.

Calisma yerlerinde kisi basina diisen hava hacmi 10 metrekiip
olmalidir.

Koguslarda *  * 12 ¢

(Bu hava hacminin hesabinda tavan yiiksekliginin 4 metreden
fazlas1 hesaba katilmaz)

Normal sartlarda isyerinin tavan yiiksekligi en az 3 metre
olmalidir.

Zararl1 toz ve gazlarin bulundugu ortamlarda tavan ytliksekligi
en az 3,5 metre olmalidir.



H)lAJrH%EHLAGLk///

Isyerlermde kis1 basina diisen serbest alan miktar1 en az
2.5 metrekare olmalidir.

Tabii havalandirma ile 1syer1 havasinin saatte 2-3 kere
degismekte oldugu kabul edilmektedir.

Yukarida belirtilen ol¢iiler bu kabulden hareketle
belirlenmis kriterlerdir. Ancak zamanimizda yapi
malzemelerinin ¢ok gelistigi, ¢ift pencerelerin, PVC
pencerelerin, hava gecirmeyen plastik ve yagli boyalarin
yogun bir sekilde kullanildigi, hava giris ve ¢ikisini
onleyecek tiirden 1zolasyonlarin yapildigi ortamlarda,
tab11 havalandirmalar ile ortam havasinin saatte 2-3 kere
degismesi zordur.



HAVATHTIYAC e
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Tabi11 havalandirma ile ortam havasinin saatte
2-3 kere degismesinin zorlastig1 ortamlarda,
kis1 basina diisen hava hacmi miktarinin
artirilmasi veya kapi ve pencereler acgilarak
veya cebri ¢ekisli ortam

havasinin yeterli miktarda degismesinin
saglanmasi gerckmektedir.




HAVALANDIRMA-METOTLARI =

a) Tabi1 havalandirma
b) Cebri havalandirma
¢) Kapali1 ¢calisma metotlari

CEBRI HAVALANDIRMA':

[syerlerinin havalandirmasini, tabii
havalandirma 1ile yeterl sekilde
yapilamadigi durumlarda cebri
havalandirmaya basvurulur.



/
_ GENEL HAVALANDIRMA

Disaridan hava basarak havalandirma

» Icerdeki havay1 emip disar atarak
havalandirma

e Alttan havalandirma
o Ustten havalandirma

 Hava ust taraftan verilerek ve alt taraftan
¢cekilerek yapilan havalandirma



N

LOKAL HAVALANDIRMA

Sabit davlumbazlar

e Hareketli emme agizlari
* Seyyar emici cihazlar
» Havayi filtre edip temizleyen cihazlar



Aydinlatma — e —
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Tabii (dogal) aydinlatma

Suni (yapay) aydinlatma
Direkt aydinlatma
Endirekt aydinlatma
Karma aydinlatma



[syerlerinde calisilan parca biiyiikliigiine gére
aydinlatma degerleri

Islenen parca biiyiikliigii Miisaade edilen minimum
aydinlatma Siddeti (Liix) Onerilen aydinlatma

0,2 mm den kiiciik 200 lix 280 lix

0,2 mm-1 mm 150 lix 200 lux
] mm -10 mm 100 Lix 150 liix
10 mm -100mm 60 lix 100 lux
100 mm den biiyiik 40 lix 60 liix
[ri ve hacimce biiyiik 20 liix 40 lux
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- kKlimtendirme, termal konfor—
Termal konfor; Sicaklik, nem, hava akim

hiz1 gib1 1klim sartlar1 a¢isindan, gerek
bedensel ve gerekse

zihinsel faaliyetlerini stirdiiriirken, bell1
bir rahatlik 1¢inde bulunmasini i1fade eder.

Eger calisma ortaminda termal konfor
sartlar1 yok 1se, once sikinti hissedilir daha
sonra rahatsizlik

duyulmaya baslanir.



Hava sicakligi, nem, hava akim hizi,
termal radyasyon, ¢alisma ortaminda
termal konforu etkileyen sebeplerdir. Bu
faktorlerin uygun halde olmamasi, insanin
calisma kapasitesini, 1s verimini disurlir.



Termal konfor sartlarini etkileyen
faktorler sunlardir:

e Sicaklik

e Nem

e Hava akim hiz

* Termal radyasyon



Sicakhk

Ortamdaki sicakligr yliksek olursa, 1s1 aktarimi
yapilamayacagindan viicud 1sinmaya baslar.

Ters1 oldugunda da tisiimeye baslar.

[nsan viicudu, ortamdaki havanin sogumasi
durumunda biiziilerek, titreyerek, havanin
1sinmasi1 durumunda agilarak, terleyerek
detayini ¢cok fazla bilmedigimiz savunma
sistemleri 1le viicut 1s1s1n1 sabit tutmaya calisir.



Fakat bu savunma mekanizmalar1 ¢alisirken
insan rahatsiz olur, 1s verimi duiser.

Uygun ortam sicakliginin belirlenmesinde

¢esith faktorlerin goz ontunde bulundurulmas:
gerekmektedir.

 Yapilan i1sin nitelig1 (agir veya hafif olmasi)

» Calisanin fiziki ve ruhi yapisi (zayif, sisman,
sakin, heyecanli, tez canli, v.s.)



- Kisinin saglik durumu-thasta veya saglikl
olmasi)

e Calisanin giyim durumu (kalin veya ince
glymis olmasi)

» Calisanin beslenme durumu (yapilan 1se
uygun veya uygun olmayan beslenme



Endustride genellikle yiiksek sicaklik
problemi vardir. Sicaklik yontiinden
isyerler1 nemli ve kuru sicaklik olmak
uzere 1ki grupta incelenir.

 Nemli sicaklik; Kagit, Kumas, Konserve
ve yeraltt maden 1sletmeler1 gibi yerlerde,

Kuru sicaklik 1se, Demir-celik, cam ve
¢imento sanayisinde, rastlanmaktadir



_ Yuksek Sicakhginzararlarr—

Viicut sicaklik regiilasyonunun bozulmasi ile

sicakligin 41 derece santigrada dogru ¢ikmasi
sonucu 1s1 ¢arpmasi, tansiyon diistikliigii, bas

donmesine yol acan 1s1 yorgunluklar, ytliksek
sicaklik kasintilar,

kirmizi lekeler seklinde der1 bozukluklari,
moral bozuklugu, konsantrasyon bozuklugu,

asir1 duyarlilik ve endise gib1 belirtiler ortaya
cikmaktadir



Endiistride diisiik sicakliga daha az
rastlanmaktadir.

Dusuk sicakligin (yani soguk ortam)
uyusukluk, uyku hali, organlarda hissizlik
ve donma gib1 olumsuz etkiler1 vardir.

Soguga kars1 uygun elbiseler giyerek ve
uygun beslenerek tedbir almak miimkiin
olmaktadir.



NEM

Sicaklik yaninda nemin de etkis1 bliytuiktiir.
Havadaki nem miktar1 mutlak ve bagil nem
olarak 1fade edilir.

Mutlak nem: Birim havadaki su
miktaridir.

Bagil nem: Havadaki nem miktariin,
ayni sicakhikta doymus havadaki mutlak
nemin yuzde kacini 1thtiva ettigini gosterir.



[s saglig1 ve giivenligi yoniinden bagil
nemin degeri onemlidir. Bir 1syer1
ortaminin bagil nemi degerlendirilirken,
sicaklik, hava akim hizi gib1 diger
sartlarin da degerlendirilmes: gerekir.

Genel olarak herhangi bir 1syerinde bagil
nem %30 1la %60 arasinda olmalidir.



Asiri sicaklik tiretim tizerinde olumsuz

etki yapar.

Ortam Sicaklik Degeri Performans Kayb1%
29 =
30 10
31 =

32 30



Sicaklik, nem, hava akim hizi ve radyant 1s1

[syerlerinde, calisanlarin biiyiik bir kisminin
(%380), sicaklik hissi bakimindan kendilerini en
rahat hissettikler1 sartlar tespit edilmeye
calisilmistir. Bu sekilde termal konfor bolgesi
kavrami ortaya ¢ikmistir.

Yapilan arastirmalarda 1syerindeki ortam
sicakligr 19,8 C den uzaklastikca meydana
gelen 15 kazasi sayilarinda belirgin bir artis
olmaktadir.



~ Termal Konfor Faktdrleri

Ortamin nem durumu,

e Hava akim hiz,

* Yapilan 1sin niteligi,

lisanin bes!
lisanin fizi]

lisanin giyim durumu,
lisanin yasi1 ve cinsiyeti,

enmesl,

<1 durumu,

lisanin sag|

1k durumu

/



3. Kisiye Yonelik Korunma Uygulamalari

Bu konu diger bir dersin konusu oldugundan
burada ele alinmamastir.

3.1 Ise uygun personel secimi, egitim ve
denetim,

3.2 Ise giris saglik muayenesi,

3.3 Periyodik saglik muayeneleri,
3.4 Ger1 donus saglik muayenelert,
3.5 Rehabilitasyon calismalari,

3.6 Kisisel koruyucu donanimlar



2.8.1.Kor lar ve koruma donanlml/

/

a) Saglam yapida olur,
b) Ilave bir tehlikeye sebep
olmayacak ozellikte olur,

c) Kolayca yerinden ¢ikarilmayacak veya
etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olur,

¢) Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta
bulunur,



d) Ekipmanin goriilmesi gereken
operasyon noktalarina engel
olmayacak ozellikte olur,

¢) Sadece 1slem yapilan alana erigimi
kisitlar ve bunlarin ¢ikarilmasina gerek
kalmadan parca takilmasi, sokiilmesi ve
bakimi 1¢in gerekli 1slemler1n
yapilmasi mumkin olur.




2.9-1s ekipmaninin ¢alisilan veya
bakimi yapilan bolge ve operasyon noktalari,
yapilacak isleme uygun sekilde aydinlatilir.

2.10. Is ekipmanimin yiiksek veya cok diisiik
sicakliktaki parcalarina ¢alisanlarin
yaklasmasini veya temasini engelleyecek
tedbirler alinir.

2.11. Is ekipmanina ait ikaz donanimlari kolay
algilanir ve anlasilir olur.

2.12. Is ekipmani sadece tasarim ve imalat
amacina uygun islerde ve sartlarda kullanilir.



213 Ts ekipmaninin bakim-isleri, ancak

1s ekipmani kapali iken yapilabilir. Bunun
miimkiin olmadig1 hallerde, bakim isleri
yurutulirken gerekli onlemler alinir veya bu
islerin tehlike bolgesi disinda

yapilmasi saglanuir.

2.13.1. Bakim defter1 bulunan makinelerde
bakimla 1lgili islemler giinli giiniine bu deftere
islenir. 5070 say1l1 Elektronik Imza Kanununa
uygun olarak giivenli elektronik imza 1ile
imzalanmis ve elektronik ortamda saklanan
kayitlar da bakim defteri olarak kabul edilir.



2.14 Is-ekipmanlarmin enerji

kaynaklarini kesecek ara¢ ve gerecler kolayca
goriilebilir ve taninabilir 6zellikte olur.
Ekipmanin enerji kaynaklarina yeniden
baglanmasi calisanlar 1¢in tehlikeye sebep
olmayacak ozellikte olur.

2.15. Is ekipmanlarinda, calisanlarin
gluvenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve
1saretler bulunur.

2.16. Calisanlarin liretim, bakim ve ayar
1slemler1 yapacaklar: yerlere giivenli bir sekilde
ulasabilmeler1 ve orada giivenli

bir sekilde ¢calisabilmeleri 1¢1n uygun sartlar
saglanir.



2.1’ -Butiin 15 ekipmanlari, ekipmanin

asiri 1sSInmasi veya yanmasina veya ekipmandan
gaz, toz, s1vi, buhar veya uretilen, kullanilan veya
depolanan diger maddelerin yayilmasi riskine
kars1 ¢alisanlarin korunmasina uygun olur.

2.18. Biitiin 1s ekipmanlari, ekipmanda tiretilen,
kullanilan veya depolanan maddelerin veya
ekipmanin patlama riskini onleyecek ozellikte
olur.

2.19. Biitun 1s ekipmanlari, ¢calisanlarin dogrudan
veya dolayli olarak elektrikle temas riskinden
korunmasina uygun olur.



wpmfamaﬂndalma//

~ ® Makine yerlestirilmesinin uygun olmali,

e Biitiin hareketli kisimlarin mahfazalarla
kapatilmali

 Elektrikle ¢alisan makinalarin topraklanmali

* Havayi kirleten makinelere uygun havalandirma
yapilmali

» Talas firlamalarina kars1 paravanalar konmali,

 Makina durdurulmadan tamir bakim ve temizlik
yapilmamali



- Calistirma ve durdurma diugmelerinin
uygun olmasi

» Operasyon noktasinin koruyucu ic¢ine
alinmasi

» [se uygun aydinlatma yapilmasi



TORNA

Operasyon noktasi uygun sekilde korunacak
» Kayis kasnaga elle tutularak fren yapilmayacak
 Talas firlamasina kars1 tedbir alinacak

e Cubuk halinde donen uzun malzeme koruyucu
icine alinacak

» |5 parcasinin gevseyip firlamamasi icin tedbir
alinacak



PRES

Kalip baglarken motor durdurulacak,
baslik 1le tabla arasinda takozlar
yerlestirilecek

» Acik kalipla yapilan ¢alismalarda cift el
kumanda tertibat1 veya fotosel tertibati
olacak

» Agir preslerde ve enjeksiyon preslerinde
sturgulu kapak veya mekanik engelli
kapak

» Parca firlamasina kars1 tedbir alinacak



- Hidrolik ve pnomatik preslerde
manometre ve emniyet supabi olacak

* Pres kaliplarinin koseler1 ve kenarlari

kes]

Kin olmayacak

e Ma]

zeme koyma ve almada mumkiun

mertebe MASA kullanilacak



TASLAMA TEZGAHEARINDA-GUVENEIK

~ . Zimpara taslari, isin ve tezgahin 6zelligine
uygun olacak

Uygun tas mahfazalar1 olacak
* Muhafazalarin toz emme sistemi1 olacak
 Firlayan capaklar i¢in uygun siper veya
goOzIluk kullanilacak
» GOzluk veya maske 1¢1n 1kaz levhasi olacak

» Taslama agzi aciklig1 uygun olacak. En ¢ok
120 derece, takim bileme tezgahlarinda 60
derece, seyyar taslarda 180 derece olacak



» Is mesnetleri ayarlanacak, aciklik 3mm
den fazla olmayacak

 Tasin yan yuzeyler1 kullanilmayacak

 Tas yeni takildiginda ve soguk
zamanlarda fazla zorlanmayacak



—-—
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MATKAP VE FREZE

[slenecek parca uygun sekilde baglanacak

e DoOner tablaya baglanan parcalarin ¢ikintil
kistmlar1 koruyucu i¢ine alinacak

 Parca 1slenirken talas takim agizlarinda talas
temizlig1 yapilmayacak

* Sogutma suyunun si¢ramasina karsi tedbir
alinacak

 C1kan tasalar elle suptirilmeyecek



—-—
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DEMIR TESTERE

Sogutma suyunun sicramasina karsi tedbir
alinacak

 Testerenin uygun koruyucusu olacak
» Kesilecek parca saglam olarak baglanacak

 Sicrayabilecek kivilcimlara kars: tedbir
alinacak



SILINDI VE HADDE TEZGAHLART
=

Malzeme beslemesi, besleme bandi ile
yapilmalidir

 Silindirler arasinda kapmay1 onleyecek
koruyucu olmalidir

* Uygun yerlerde acil durdurma diigmeleri
veya Emniyet halat1 olacaktir

» Bazi tezgahlarda ¢ift el kumanda tertibati
veya fotosel koruma tertibat1 yapilabilir



_ KONKASOR, DEGIRMEN VE OGUTUCULER

Kuru ve yanici malzeme 1sleyen makinelerde,
ogutucu kisimlar kivilcim ¢ikarmayan malzemeden
yapilmalidir

» Konkasorde tas firlamalarina karsi tedbir
alinmalidir

» Acik agizli doner konkasorlerin tizerinde ¢alisan
iscilerin emniyet kemeri kullanmalar1 gereklidir

* Doner konkasorlerde parca sikismasi durumunda
makine durdurulmali ve uygun ¢ubuklarla sikisma
giderilmelidir



Elle besleme yapilan helezon digh
ogutuculerde, dar bogazli bir besleme
hunisi yapilmali, bu huninin bogaz cap1
S5cm. den fazla olmamal,

» Tehlikel1 bolgeye elin girmemesi 1¢in
besleme agizlar1 yapilmahidir



MAKAS_FEZGAHLARI

Malzeme firlamalarina karsi tedbir
alinmali

e [ki tarafta da calisma olmasi durumunda
b ¢agin 1ki tarafinda da koruyucu
olmalidir

Verilen malzemenin kalinligina gore
ayarlanabilen lamalar konmali

 C1ft el kumanda veya fotosel emniyet
sistemi1 olmali



TESTERELER

Alt ve Ust kasnak arasindaki kisimlar menteseli
kapaklarla kapatilmali

* Serit testere stirekli gergin tutulmali,
baglantilar1 en az ayda bir kere kontrol
edilmeli, catlak testereler kullanilmamal

* Ariza durumunda tezgah durdurularak
miuidahale edilmel1



Dawe-Testerelerde;

Calisma tablasinin yerden yuksekligi 85-90 cm.
olmali

 Daire testerenin ustu ve etrafi mafsalli ve
kesilecek parcanin dokunmasi 1le agilabilen bir
koruyucu 1le kapatilmali, testerenin tabla
altindaki kismi da korunmali

* Malzemenin sikismasini dnlemek 1¢in ayirici
bicak bulunmali

 Kisa pargalarda veya malzemenin son kisimlari
1slenirken kayar takozlar kullanilmali



~ AGACISLEME TEZGAHLARI-— e —

Toz ve talasa kars1 uygun aspirasyon tertibati
olmali

 Planya tezgahlarinda bigagin takildigi1 kanal
13mm. den, planya ile bicak merdanesi

arasindaki bosluk 3mm. den fazla olmamalidir

* Bicak merdanesinin iizerine enine ve
yliksekligine ayarlanabilen koruyucular konmali



* Madeni koruyucularin bigaga yakin
ylizler1 ahsap 1le kaplanmali

 Katraklarin kumanda ve stop tertibati
operatorun bulundugu platformda olmali,
platformun

120cm yuksekliginde korkulugu olmali

e [slenen malzemeler calisma ortamindan
uzaklastirilmali



KARISTIRMA TEZGAHLARI

Doner dolapli makinelerde donme hareketine
kars1 uygun tedbirler alinmali

* Acik agizli katistiricilarda, agzin yerden
ylksekligr Im. den az 1se, uygun korkuluk
yapilmali

» Kapakli karistiricilarda kapak acilinca makiney1
durduracak tertibat olmali

* Gida maddelerinin 1slendigi karistirici,
yogurucu, ¢arpict makineler kapakli olmali,
hareket

durmadan kapak a¢ilmamali veya kapak
acildiginda hareket durmalidir



p CT PATLAYICI MADDE DEPOLARI
i

Tek katl1 binalarda veya binalarin en st
katinda depolanmali,

Patlama ve yangina karsi muhkem duvarlar
(stitreler) yapilmal,

Binalar Hafif catili olmals,
Emniyet mesafelerine riayet edilmeli
Ates yasag1 konmali

» Elektrik tesisati exproof olmali
Statik elektrige kars1 tedbir alinmali



Madde-cinslerme-gore-ayr1 ayri depolanmali

Tupler giinesin dik 1sinlarindan ve yagmurdan
korunmali

Tuplerin devrilmemesi 1¢in tedbir alinmali
Uygun havalandirmasi olmali

Y angin ithtimaline karsi tedbir alinmali

Sulu ger1 tepme emniyet tertibati kullanilabilir
Cek valf -alev gecirmez tertibati kullanilabilir
Uflecin asir1 1stnmasi énlenmelidir



Elektrik-isleri
Kigcuk gerilim kullanmak

» Koruyucu yalitma (Izolasyon)
« Koruma topraklamasi

e Sifirlama

« Hata akim1 koruma baglamasi
* Koruyucu ayirma

* Emniyet mesafesi koymak

* Cift 1zolasyon yapmak

» Asir1 akimlardan korunma



° ° e e /
YONELIK KORUNMA——

Saglik Muayeneleri
- Bagisiklama

- [k Yardim ve Kurtarma Calismalarimin
Organizasyonu

- Saglhik Egitimi

- Genel Hyjyen Kosullarinin Saglanmasi

- Yeterli ve Dengeli Beslenmenin Saglanmasi
- Rehabilitasyon Hizmetlerinin Saglanmasi



Sekil 4. Serit testere icin ayarlanabilir korunak (i). Freze igin tasarlanmig
korunak (ii)



i

Sekil 5. Iki elle kontrol edilen bir makine (i). Kapatma devreli korunak (ii)



ILGILI MEVZUAT

MAKENA KORUYUCULART YONETMELIG]
Calisma ve Sosyal Glivenlik Bakanligindan:

Yayimlandiq! Resmi Gazete Tarihi: 17/05/1963
Yayimlandigi Resmi Gazete No: 18050

Amac;

Madde 1 - Bu yonetmelik, 23 Mayis 1967 tarih, 872 sayih Kanunun uyqulanmasi ve 475 sayil Is Kanununun
74, maddesi uyarinca ytirirlie konmus olan tiiziklerin flgili hikimlering agiklik getirimesi amaciyla gikartimistr,

Kapsam:

Madde 2 - Bu yGnetmelik sanayi ve ticaretten sayilan tlm isyerlerini kapsar.



Koruyucularin ézellikleri:
Madde 4 - Koruyucular, operatér ile makina ve tezgahta gdrevli diger personeli kaza, is kazalar ve meslek
— hastaliklarina kargl koruyacak, parca sigramasi, gaz, toz intisari gibi durumlari da 6nleyecek nitelik ve bigimde

olacaktir. Koruyucular, tezgahla dogrudan ilgisi olmamakla birlikte tezgah veya makina ¢evresinde bulunanlarin da
hareket eden kisimlarla temasini 6nleyecektir.,

Madde 5 - Koruyucularin tasarimi ve tezgah Uzerinde tespiti, tezgahta calisanlari engellemeyecek, Uretimi
aksatmayacak ve kaliteyi bozmayacak bigimde olacaktir.

Madde 6 - Koruyucular amaca uygun kullaniimasi kolay, saglam ve dayanikli olacak, gerektiginde ¢ikariimadan
bakimi yapilabilecek sekilde olacaktir,

Koruyucu arahgr:

Madde 7 - Pres giyotin ve benzeri tezgahlarda koruyucu araligi ile operasyon noktasina olan uzakliklar asagida
verilmistir,

Koruyucu Araligi  Koruyucunun Operasyon

(en cok mm)  noktasi uzakhigi (mm)

6 0-30

10 38:=53
13 53-78
16 78 - 130
20 130= 155
22 155 - 180
32 180 - 206

Bu dlcller esas olmakla birlikte,calisan elini diiz olarak tezgah tablasi (zerinde hareket ettirdiginde, koruyucu
araligindan gegen parmak uglari operasyon noktasina ulasamayacaktir.



=
Koruyucu uygunlugu:
Madde 8 - Koruyucular, 04/12/1973 qlin ve 7/5583 sayili Bakanlar Kurulu Karari ile kabul edilen, 11/01/1974
tarih ve 14765 sayili Resmi Gazetede yayinlanarak yirirlige giren "Isci Saghdi ve Is Gvenlii Tizigu"niin Beginci
kisim iki, yedi, sekiz ve dokuzuncu bélimlerinde yer alan hikimlere uyacak nitelikte olacaktir,

Operasyon noktasinin korunmasi:
Madde 9 - Her makinanin 6zelligine gdre operasyon noktalar uygun koruyucu icine alinacak,varsa ilgili Tiirk
standardina uyqun olacaktir, Hareketli kisimlar da ayni sekilde korunacaktr.

Koruyucu standard:

Madde 10 - Yurt icinde yapilan makina ve tezgahlarin koruyuculari yapimer firma tarafindan ilgili Tirk
standartlarina uygun olarak yapilacaktir. Tlrk Standardi olmayan koruyucular icin yapimei firma Tirk Standartlar
Enstitlisiinden uygun koruyucu standardinin yapilmasini isteyecektir.

Ancak standart hazirlanincaya kadar Tiirk Standartlar Enstitistinin gdsterecedi esaslara uyacaktir,

Koruyucusu olmayan makina:

Madde 11 - Koruyucu olmayan makina ve tezgahlarin yapimina, satiimasina, sergilenmesine, kiralanmasina
veya devredilmesine izin verilmeyecektir. Bu konuda gerekli gériilen durumlarda il ve yerel yonetimler ile givenlik
kuvvetleri yardimer olmakla yiikiimliiddrler,



Koruyucusuz makinalarda calisma yasa
Madde 13 - Koruyucusu olmayan makina ve tezqah kullanimayacaktir, Hicbir isci isciden bahis konusu korum
dlizeni olmayan bir making veya tezgahi kullanmas! istenmeyecektir,

Iciler de Koruyucuyu etkisiz dunuma getirerek calisamayacak veya béyle calismakta direnmeyeceklerdi,

/

Iscilere egitim:

Madde 14 - Isveren makina Koruyuculanyla g mevzuattan isglri haberdar edecektr, Isveren ayni zamandz
bu makinalarin kullanimasindan dogacak tenlikelerden bu hususta Gnceden alimacak tedbirlerden de uyqun bir
sekide iscileri haberdar edecek ve gerekiyorsa egitecektlr,

Uygulama:

Madde 15 - Bu ynetmelidin Isci Sadlidr ve s Givenligi fle lgii hukimleri Calisma Bakanligl; Mecouri Tirk
Standartlan kapsamina giren yapimla flili hikimleri Sanayi ve Teknoloji Bakanlgr ithalatla il hikimleri Ticaret,
Sanayi ve Teknoloji ve Gmr{k ve Tekel Bakaniklari tarafindan uygulanr,



MAKINA EMNEYETE YONETMELTGE
(2006/42/AT)
03,03,2009 tarih ve 27158 sayiliR.G.
Sanayi ve Ticaret Bakanligindan

Amag

MADDE 1 - (1) Bu Yenetmeligin amacl; makinalarm , usuline uygun sekilde kuruldugunda, bakimi yapldiginda ve
kendinden beklenen amaclar dogrultusunda kullanidiginda, nsan sagligina ve givenigine ve durumuna gére evell
hayvanlara ve mallara zarar vermiyorsa piyasaya arz edimelerin ve hizmete sunulmalarmi temingn |, tasarm ve
malat asamasinda Uyuimasi qereken temel emniyet sartlan fle takip edimesi gereken uyquniuk degeriendirme

prosedrlerini ve uygunluk degerlendimesi yapacak onaylanmis kuruluslarn gGreviendirimesine dikkate almacak
asqart kriterler alzenlemekti,



Kapsam

MADDE 2 - (1) Bu Ynetmelik; makinalari , degistirilebilir teghizati, emniyet aksamlarini, kaldirma aksesuarlarini,
zincir, halat ve kayislari, sokiilebilir mekanik aktarma tertibatlarini, kismen tamamlanmig makinalan kapsar,

(2) Bu Yonetmelik; asagida belirtilen makinalari ve emniyet parcalarini kapsamaz.

a) Orijinal makinalarm imalatgilan tarafindan tedarik edilen ve zdes aksamlari degistirmek (zere yedek parca
olarak kullaniimas amaglanan emniyet aksamlar,

b) Fuar alanlarinda ve/veya eqlence parklarinda kullanilan 6zel makinalari,

¢) Ozel olarak nilkleer amaclar icin tasarimlanmis veya hizmete sunulmus, arizalanma durumunda radyoaktivite
vayabilecek makinalar

¢) Atesli silahlar dahil olmak Uzere her trld silahi,

d) Asadidaki ulagim vasitalarin

1) 8/6/2008 tarihli ve 26900 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Tarim veya Orman Traktdrleri, Bunlarin Romorklar
ve Birbiriyle Degistirilebilir Cekilen Makinalari fle Sistemleri, Aksamlari, Ayr Teknik Uniteleri ile Ilqili Tip Onay
Yonetmeligi (2003/37/AT) kapsamindaki riskler acisindan, Gzerlerine monte edilen makinalar haric, tarim ve orman
traktorler]
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Tanimlar

" MADDE4- (1) Bu Yonetmelikte gecen;
a) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligmni,
b) Dedistirilebilir techizat: Bir makina veya traktdrin hizmete qirisini miteakip, operatdrin kendisi tarafindan
islevini veya ozelligini degistirmek veya yeni bir islev katmak amaciyla bu makina veya traktore takilan bir alet
olmayan techizat!,
¢) Emniyet aksamlari: Bir glvenlik iglevini yapan, bagimsiz bir sekilde piyasaya arz edilen, arizalanmasi ve/veya
hatall calismasi durumunda kigilerin guvenligini tehlikeye sokan, makinalarin islevini yerine getirmek icin gerekli
olmayan veya makinanin islevini yerine getiren normal aksammn yededi olarak kullanilabilecek aksamini; Ek V'te
dlizenlenen emniyet aksamlarinin listesinin 10 uncu maddenin birinci flkrasinin (a) bendine gre gincellenebildigini,
¢) Hizmete sunma: Bu Yonetmelik kapsamindaki makinanin amaclari dogrultusunda ik kez kullanima alinmasin,
d) Imalatgr: Bu Yonetmelik kapsamindaki makinayi veya kismen tamamlanmis makinay! tasarimlayan ve/veya imal
eden ve kendi isim veya ticari unvani altinda veya kendi kullanimi icin piyasaya arz edilmesi amaciyla makinanin
veya kismen tamamlanmig makinanin bu Yénetmelie uygunlugundan sorumlu olan gergek veya tizel kisiyi, bu
sekilde tanimlanan bir imalatginin bulunmadigi durumda, bu Yonetmelik kapsamindaki makinayi veya kismen
tamamlanmig makinayl piyasaya arz eden veya hizmete sunan gercek veya tiizel isiyi,



ik arasina veya yukin kendi Gzerine yerlestirilen veya yikin ayrimaz bir parcasi olmasi amaclanan ve piyasaya
—ayr olarak arz edilen aksam veya techizat ile sapanlar ve bunlarin aksamlarini,
f) Kismen tamamlanmig makina : Baska bir makinaya veya kismen tamamlanmis makinaya dahil edilerek, bu
Yonetmellk kapsamindaki bir makinay! olusturmasi amaglanan, tahrik sistemi gibi, hemen hemen makina
durumunda olan, ancak kendi bagina belirl bir uygulamay! gergeklestiremeyen parcalar toplulugunu,
g) Komisyon: Avrupa Komisyonunu,
4) Makina : Bu Yonetmeligin amaglari bakimindan, kismen tamamlanmis makinalar diginda, 2 nci maddenin birinci
fikrasinda belirtilen rinleri ifade etmek zere, dogrudan insan veya hayvan qiicll uygulamasi digindaki bir tahrik
sistemi ile donatiimig veya donatimasi amaclanmis, iliskili parcalari veya kisimlarinin en az biri hareketli olan ve
belli bir uyqulama amaciyla bir araya getirilmis olan parcalar toplulugu ile bunlardan; sadece kullanim sahasina
Veya bir enerji ve hareket kaynagina baglanti igin gerekli olan aksamlar bulunmayan veya monte edilmeye hazir ve
sadece bir ulastirma vasitasina monte edildiginde veya bir bina ya da yapiya kuruldugunda calisma yetenegine
sahip veya ayni sonucu elde etmek igin bir biitln halinde calisacak sekilde diizenlenen ve kumanda edilen veya (f)
bendinde belirtilen kismen tamamlanmis makina parcalar toplulugunu ve yik kaldirma amagli ve qig kaynag
dogrudan uyqulanan insan glict olan birbiriyle baglantili en azindan biri hareketli baglantili parcalar ve aksamdan
olugan pargalar toplulugunu,



/h) Miistesarlik: Dis Ticaret Mstesarligini,

) Piyasaya arz: Makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin , kullanim veya dagitm amaciyla bedelli veya
bedelsiz olarak piyasada bulunmasinin saglanmasi amaciyla yapilan ilk faaliyeti

) Sokulebilir mekanik aktarma organi: Kendinden tahrikli makina veya bir traktr ile baska bir makina arasinda
birlestirildiqi lk sabit yataktan qlc aktarimini saglayan mahfazasi ile birlikte piyasaya arz edildigi takdirde tek bir
Urlin olarak kabul edilen teghizat,

j) Uyumlagtirlmis standard : Komisyon tarafindan belirlenen iglemlere uyqun olarak, Avrupa Standardizasyon
Komitesi (CEN), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) veya Avrupa Telekominikasyon
Standardlari Enstitisti (ETSI) qibi standardizasyon kurulugu tarafindan kabul edilen teknik sartnameyi,

k) Yetkili temsilci: Trkiye'de verlesik olan, imalatcidan onun adina bu Yonetmelikle ilqili yakamlluklerinin ve
formalitelerinin tamamini veya bir kismini yerine getirmek icin yazil yetki almig herhangi bir gercek veya tiizel
kisivi,

) Zincirler, halatlar ve kayislar: Kaldirma amaciyla, kaldrma makinasi veya kaldirma aksesuarlarinin bir parcas|
olarak tasarimlanip imal edilen, zincirler, halatlar ve kayislar

fae eder,



IKINCI BOLUM
Piyasaya Arz, Piyasa Gozetim ve Denetimi
Piyasaya arz ve hizmete sunma
MADDE 5 - (1) Imalatcl veya yetkili temsilcisi, makinay! piyasaya arz etmeden ve/veya hizmete sunmadan dnce;
a) Ek I'de yer alan ilgili temel saglik ve gtvenlik kurallarini saglamak,
b) Ek VII Bolim A'da bahsedilen teknik dosyay! temin etmek,
¢) Ozellikle talimatlar qibi gerekli bilgileri temin etmek,
¢) 13 incll maddede belirtilen uygunluk dederlendirmesi icin gerekli islemleri yerine getirmek,
d) Ek 1T Kisim 1 Bolim A'da icerigi verilen AT Uygunluk Beyanini makinaya uyqun olarak hazirlamak,
¢) 16 nci madde hikimlerine uygun olarak "CE" uygunluk isaretini ilistirmek.
Zorundadir .
(2) Imalatel veya yetkii temsilcisi kismen tamamlanmig makinay! , piyasaya arz etmeden énce, 14 tncli maddede
belirtilen islemi yerine getirir,
(3) 13 lncli maddede belirtilen iglemlerin amaglari bakimindan, imalatel veya yetkili temsilcisi, Ek I'de yer alan
temel sadlik ve glvenlik kurallarni saglamak igin gereki vasitalara sahip olmak veya bu vasitalara erisebilmek icin
gereki tedbirleri alr,



(4) Makinanin baska hususlarla ilgili olarak, "CE” isaretlemesi 6ngdren baska yonetmeliklerin kapsamina girmesi

durumunda, "CE” isaretlemesi makinanin séz konusu baska y&netmeliklerdeki hikimlere de uygun oldugunu
gbsterir. Ancak, bu ydnetmeliklerden bir veya daha fazlasinin bir gegis déneminde, imalatgiya veya yetkili
temsilcisine uygulanacak sistemi segmesine imkan saglamasi durumunda, "CE” uygunluk isareti sadece imalatgi
veya yetkili temsilcisi tarafindan uygulanan yénetmeliklerin hikldmlerine uygunlugunu gésterir. Uygulanan
yonetmelikle ilgili bilgiler, Resmi Gazete'de yayimlandigi sekliyle AT Uygunluk Beyaninda belirtilir.



Serbest Dolasim

MADDE 6 - (1) Bu Yénetmelik hikimlerine uygun makinalarin piyasaya arz edilmesi ve/veya hizmete sunulmasi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.

(2) Imalatginin veya yetkili temsilcisinin Ek II Kisim 1 Bélim B'de belirtilen, kismen tamamlanmis makinayi ,
makinayr meydana getirmek Uuzere bir makinaya takilacagini veya makina olusturmak igin diger kismen
tamamlanmis bir makina ile birlestirilecedini beyan etmesi halinde, s6z konusu makinanin piyasaya arz edilmesi
yasaklanmaz, kisitlanmaz ve engellenmez.

(3) Ticaret fuarlarinda, sergilerde ve tanitimlarda veya benzeri durumlarda, bu Yénetmelik hiklimlerine uygun
olmayan makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin , uygun olmadidi ve uygun duruma getirilinceye kadar
hazir olamadiklarina dair goérilebilir bir isaret olmasi kaydiyla, teshir edilmesi engellenmez. Bu tip uygun olmayan
makinanin veya kismen tamamlanmis makinanin teshiri sirasinda, sahislarin emniyetini saglayacak tedbirler alinir.



/
Piyasa gazetim ve denetimi

MADDE § - (1) Bu Yenetmelk kapsamma giren makinalari piyasa qdzetimi ve denetimi, 3/11/2001 tarili ve
2001/3529 saylh Bakanlar Kuruly Karan fle yiririige konulan Urilerin Pivasa GGzetimi ve Denetimine Dar
Ynetmellk e 16/5/2008 tarili ve 26875 sayil Resmi Gazete'de yaymianan Sanayi ve Ticaret Bakanlq) Piyasa
Gizetimi ve Dengtimi Yonetmelig hikmlerine gore Bakanlk tarafindan yapilr,

(2) Bakanlk, makinalarm sadece bu Yonetmeligin il hikimlerinin qereklerini karsiaciklan ve dogru bir sekilae
kurulup bakimlarinm yaplaignda ve amaclandigl sekide veya makul bir sekilde GngBrlledili kosullar altinda
Kullanidgr zaman, Kisllerin ve durumuna qre evell hayvanlarin ve mallarm, saqlk ve qivenligini tenlikeye
atmadiklan slirece piyasaya arz edilebimelerin ve/veya hizmete sunulmalarini saglayacak bitin uyqun Gnlemleri
)

[3) Bakanlk, kismen tamamlanmis makinalarm sadece bu Yonetmeligi ilgii hikiimlerinin qereklerin karsiadiklan
sirece piyasaya arz edlebilmelerini saglayacak uygun olan bitin Gnlemlerialr,



